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1. Цели и задачи практики 

Целью практики является сбор и систематизация материала необходимого для выполнения 

выпускной квалификационной работы. В ходе практики достигается закрепление и углубление 

уровня освоения универсальных и профессиональных компетенций, на которые ориентирована 

основная образовательная программа. 

 

Задачами практики являются: сбор материала необходимого для выполнения выпускной 

квалификационной работы; систематизация научно-технической информации, отечественного и 

зарубежного опыта по профилю деятельности, проведение патентного поиска для формирования 

обзора выпускной квалификационной работы; овладение инновационными профессионально-

практическими умениями, производственными навыками и современными методами организации 

выполнения научно-исследовательских работ в области современных эффективных решений, 

применяемых в области: 

- разработки и внедрения оптимальных технологий изготовления машиностроительных 

изделий; 

- модернизации и автоматизации действующих и проектировании новых эффективных 

машиностроительных производств различного назначения, средств и систем их оснащения, 

производственных и технологических процессов с использованием автоматизированных систем 

технологической подготовки производства; 

- выбора материалов, оборудования и других средств технологического оснащения, 

автоматизации и управления для реализации производственных и технологических процессов 

изготовления машиностроительных изделий; 

- эффективного использования материалов, оборудования, инструментов, технологической 

оснастки, средств автоматизации, контроля, диагностики, управления, алгоритмов и программ 

выбора и расчета параметров технологических процессов, технических и эксплуатационных 

характеристик машиностроительного производства; 

- организации и эффективного осуществления контроля качества материалов, 

технологических процессов, готовых изделий; 

- обеспечения необходимой надежности элементов машиностроительных производств при 

изменении действия внешних факторов, снижающих эффективность их функционирования, 

планирование мероприятий по постоянному улучшению качества машиностроительной 

продукции; 

- анализа состояния и динамики функционирования машиностроительных производств и их 

элементов с использованием надлежащих современных методов и средств анализа; 

- разработки методик и программ испытаний изделий элементов, машиностроительных 

производств; 

- стандартизации и сертификации продукции, технологических процессов, средств и систем 

машиностроительных производств; 

- разработки мероприятий по комплексному использованию сырья, замене дефицитных 

материалов, изыскание повторного использования отходов производства и их утилизации; 

- исследованию причин появления брака в производстве, разработке мероприятий по его 

исправлению и устранению; 

- разработке мероприятий по обеспечению надежности и безопасности производства, 

стабильности его функционирования; 

- выбору систем экологической безопасности машиностроительных производств. 

 

Типы задач профессиональной деятельности магистров: 

– проектно-конструкторский; 

– производственно-технологический; 

– научно-исследовательский. 

 

 



4 

2. Место практики в структуре ООП 

«Производственная практика. Проектно-конструкторская практика» входит в часть, 

формируемую участниками образовательных отношений, образовательной программы. Практика 

проводится в соответствии с календарным учебным графиком и ориентирована на закрепление 

изученных и осваиваемых дисциплин (модулей), включая: 

- Методология научных исследований (УК-1); 

- Международная научно-профессиональная коммуникация (УК-4, УК-5); 

- Управление проектами (УК-2, УК-3, УК-6); 

- Технологическая подготовка производства (ПК-1); 

- Современный контроль и измерение деталей в машиностроении (ПК-4); 

- Автоматизированное проектирование технологических процессов в машиностроении (ПК-

1; ПК-4;) 

- Технологическая оснастка интегрированного машиностроительного производства (ПК-5). 

 

Изучение данных дисциплин готовит студентов к освоению наименование практики и 

помогает приобрести «входные» компетенции, такие как: 

– УК-1. Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе 

системного подхода, вырабатывать стратегию действий; 

– УК-2. Способен управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла 

– УК-3. Способен организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную 

стратегию для достижения поставленной цели; 

– УК-4. Способен применять современные коммуникативные технологии, в том числе на 

иностранном(ых) языке(ах), для академического и профессионального взаимодействия; 

– УК-5. Способен анализировать и учитывать разнообразие культур в процессе 

межкультурного взаимодействия; 

– УК-6. Способен определять и реализовывать приоритеты собственной деятельности и 

способы ее совершенствования на основе самооценки; 

- ПК-1. Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения высокой 

сложности. 

- ПК-4. Способен разрабатывать эффективные технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой сложности 

- ПК-5. Проектирование технологической оснастки средней сложности, разработка 

технических заданий на проектирование сложной технологической оснастки, технологического 

оборудования, нестандартного оборудования, средств автоматизации и механизации. 

 

3. Вид и тип практики, способ, формы проведения практики 

Вид практики: 

- Учебная практика 

Тип практики: 

- Ознакомительная практика. 

Способы проведения практики: 

- стационарная 

- выездная 

Практика проводится в следующих формах: 

- дискретно по видам практики и по периодам их проведения 

В период практики предусматривается выполнение рабочего графика (плана) работ и 

индивидуальных заданий, связанных с тематикой выпускной квалификационной работы. В 

индивидуальных случаях практика может проводиться в форме аудиторной работы (установочные 

лекции, практические занятия, лабораторные работы) со студентами на территории ВФ ФГБОУ 

ВО «ИжГТУ имени М.Т. Калашникова», в том числе в лабораториях кафедры «Технология 

машиностроения и приборостроения». 
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4. Место и время проведения практики 

Место проведения практики: проводится в структурных подразделениях Университета или 

предприятиях, учреждениях и организациях по индивидуальным договорам. 

Время проведения практики: 4 семестр. 

Организация практики на всех этапах должна обеспечивать непрерывность и 

последовательность овладения студентами профессиональной деятельностью в соответствии с 

требованиями к уровню подготовки выпускника. 

Все виды практик проводятся в сроки соответственно графика учебного процесса. 

Практика в организациях и на предприятиях осуществляется на основе договора о 

практической подготовке. Для студентов направления базами практик являются организации к 

видам деятельности которых относятся выполнение работ в рамках проектно-конструкторской, 

производственно-технологической и научно-исследовательской деятельности в области 

машиностроения. 

Практика может быть проведена непосредственно в структурных подразделениях 

университета (лаборатории кафедры «Технология машиностроения и приборостроения»). 

 

5. Компетенции студента, формируемые в результате прохождения практики 

В результате прохождения данной практики студент должен расширить и закрепить 

следующие компетенции:  

Планируемые результаты обучения при прохождении практики, соотнесенные с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы 

 
№ Компетенции Индикаторы Перечень планируемых результатов 

обучения (знания, умения, навыки) 

 УК-1. Способен 

осуществлять 

критический анализ 

проблемных ситуаций 

на основе системного 

подхода, вырабатывать 

стратегию действий 

УК-1.1. Методики сбора и 

систематизации информации по 

проблемной ситуации. 

Знать: методики сбора и 

систематизации информации по 

проблемной ситуации. 

УК-1.2. Описывать суть проблемной 

ситуации; выявлять составляющие 

проблемной ситуации и связи между 

ними; оценивать адекватность и 

достоверность информации о 

проблемной ситуации; выбирать методы 

критического анализа проблемных 

ситуаций. 

Уметь: описывать суть проблемной 

ситуации; выявлять составляющие 

проблемной ситуации и связи между 

ними; оценивать адекватность и 

достоверность информации о 

проблемной ситуации; выбирать 

методы критического анализа 

проблемных ситуаций. 

УК-1.3. Методикой разработки и 

обоснования плана действий по решению 

проблемной ситуации; методологией 

системного и критического анализа 

проблемных ситуаций на основе 

системного подхода. 

Владеть: методикой разработки и 

обоснования плана действий по 

решению проблемной ситуации; 

методологией системного и 

критического анализа проблемных 

ситуаций на основе системного 

подхода. 

 УК-2. Способен 

управлять проектом на 

всех этапах его 

жизненного цикла 

УК-2.1. Принципы, методы и требования, 

предъявляемые к проектной работе; 

этапы жизненного цикла проекта; этапы 

реализации проекта; методы разработки и 

управления проектами. 

Знать: принципы, методы и 

требования, предъявляемые к 

проектной работе; этапы жизненного 

цикла проекта; этапы реализации 

проекта; методы разработки и 

управления проектами. 

УК-2.2. Обосновывать практическую и 

теоретическую значимость полученных 

проектных решений; определять целевые 

этапы, основные направления работ, 

применяя нестандартные подходы к 

реализации проекта; управлять проектом 

на всех этапах его жизненного цикла. 

Уметь: обосновывать практическую и 

теоретическую значимость 

полученных проектных решений; 

определять целевые этапы, основные 

направления работ, применяя 

нестандартные подходы к реализации 

проекта; управлять проектом на всех 

этапах его жизненного цикла. 

УК-2.3. Навыками разработки проекта с 

учетом анализа альтернативных 

Владеть: навыками разработки 

проекта с учетом анализа 



6 

вариантов его реализации; методами 

управления проектом; методами оценки 

потребности в ресурсах и эффективности 

проекта; навыками публичного 

представления результатов проектной 

деятельности. 

альтернативных вариантов его 

реализации; методами управления 

проектом; методами оценки 

потребности в ресурсах и 

эффективности проекта; навыками 

публичного представления 

результатов проектной деятельности. 

 УК-3. Способен 

организовывать и 

руководить работой 

команды, вырабатывая 

командную стратегию 

для достижения 

поставленной цели 

УК-3.1. Методики формирования команд; 

методы эффективного руководства 

коллективами. 

Знать: методики формирования 

команд; методы эффективного 

руководства коллективами. 

УК-3.2. Разрабатывать план групповых и 

организационных коммуникаций при 

подготовке и выполнении проекта; 

сформулировать задачи членам команды 

для достижения поставленной цели; 

разрабатывать командную стратегию. 

Уметь: разрабатывать план групповых 

и организационных коммуникаций 

при подготовке и выполнении 

проекта; сформулировать задачи 

членам команды для достижения 

поставленной цели; разрабатывать 

командную стратегию. 

УК-3.3. Умением анализировать, 

проектировать и организовывать 

межличностные, групповые и 

организационные коммуникации в 

команде для достижения поставленной 

цели. 

Владеть: умением анализировать, 

проектировать и организовывать 

межличностные, групповые и 

организационные коммуникации в 

команде для достижения 

поставленной цели. 

 УК-4. Способен 

применять современные 

коммуникативные 

технологии, в том числе 

на иностранном(ых) 

языке(ах), для 

академического и 

профессионального 

взаимодействия 

УК-4.1. Правила, закономерности и 

современные технологии осуществления 

личной и деловой коммуникации в 

устной и письменной формах в 

профессиональной сфере. 

Знать: правила, закономерности и 

современные технологии 

осуществления личной и деловой 

коммуникации в устной и письменной 

формах в профессиональной сфере. 

УК-4.2. Применять на практике 

коммуникативные технологии, методы и 

способы академического и 

профессионального взаимодействия. 

Уметь: применять на практике 

коммуникативные технологии, 

методы и способы академического и 

профессионального взаимодействия. 

УК-4.3. Методами межличностного 

общения, в том числе на 

иностранном(ых) языке(ах), с 

применением профессиональных 

языковых форм, средств и современных 

коммуникативных технологий; приемами 

представления планов и результатов 

собственной деятельности и 

использованием коммуникативных 

технологий. 

Владеть: методами межличностного 

общения, в том числе на 

иностранном(ых) языке(ах), с 

применением профессиональных 

языковых форм, средств и 

современных коммуникативных 

технологий; приемами представления 

планов и результатов собственной 

деятельности и использованием 

коммуникативных технологий. 

 УК-5. Способен 

анализировать и 

учитывать разнообразие 

культур в процессе 

межкультурного 

взаимодействия 

УК-5.1. Основы межкультурной 

коммуникации; особенности 

межкультурного разнообразия общества 

и технологии эффективного 

межкультурного взаимодействия. 

Знать: основы межкультурной 

коммуникации; особенности 

межкультурного разнообразия 

общества и технологии эффективного 

межкультурного взаимодействия. 

УК-5.2. Понимать и толерантно 

воспринимать межкультурное 

разнообразие общества; анализировать и 

учитывать разнообразие культур в 

процессе межкультурного 

взаимодействия. 

Уметь: понимать и толерантно 

воспринимать межкультурное 

разнообразие общества; 

анализировать и учитывать 

разнообразие культур в процессе 

межкультурного взаимодействия. 

УК-5.3. Методами и навыками 

эффективного межкультурного 

взаимодействия; способами преодоления 

коммуникативных, образовательных, 

этнических, конфессиональных барьеров 

для межкультурного взаимодействия при 

решении профессиональных задач. 

Владеть: методами и навыками 

эффективного межкультурного 

взаимодействия; способами 

преодоления коммуникативных, 

образовательных, этнических, 

конфессиональных барьеров для 

межкультурного взаимодействия при 

решении профессиональных задач. 
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 УК-6. Способен 

определять и 

реализовывать 

приоритеты 

собственной 

деятельности и способы 

ее совершенствования 

на основе самооценки 

УК-6.1. Методы самооценки, 

самоконтроля и саморазвития с 

использованием подходов 

здоровьесбережения. 

Знать: методы самооценки, 

самоконтроля и саморазвития с 

использованием подходов 

здоровьесбережения. 

УК-6.2. Решать задачи собственного 

личностного и профессионального 

развития; определять и реализовывать 

приоритеты совершенствования 

собственной деятельности; применять 

методы самооценки и самоконтроля; 

применять методы, позволяющие 

улучшить и сохранить здоровье в 

процессе жизнедеятельности. 

Уметь: решать задачи собственного 

личностного и профессионального 

развития; определять и реализовывать 

приоритеты совершенствования 

собственной деятельности; применять 

методы самооценки и самоконтроля; 

применять методы, позволяющие 

улучшить и сохранить здоровье в 

процессе жизнедеятельности. 

УК-6.3. Технологиями и навыками 

управления своей познавательной 

деятельностью и ее совершенствования 

на основе самооценки, самоконтроля и 

принципов самообразования в течение 

всей жизни, в том числе с 

использованием здоровьесберегающих 

подходов и методик. 

Владеть: технологиями и навыками 

управления своей познавательной 

деятельностью и ее 

совершенствования на основе 

самооценки, самоконтроля и 

принципов самообразования в течение 

всей жизни, в том числе с 

использованием 

здоровьесберегающих подходов и 

методик. 

 ПК-1. Обеспечение 

технологичности 

конструкции деталей 

машиностроения 

высокой сложности 

ПК-1.1. Нормативно-технические и 

руководящие документы в области 

технологичности; технология 

производства продукции в организации, 

перспективы технического развития; 

последовательность действий при оценке 

технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности; 

основные показатели количественной 

оценки технологичности конструкций 

деталей машиностроения высокой 

сложности; процедура согласования 

предложений по изменению конструкций 

деталей машиностроения высокой 

сложности с целью повышения их 

технологичности. 

Знать: нормативно-технические и 

руководящие документы в области 

технологичности; технология 

производства продукции в 

организации, перспективы 

технического развития; 

последовательность действий при 

оценке технологичности конструкций 

деталей машиностроения высокой 

сложности; основные показатели 

количественной оценки 

технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности; 

процедура согласования предложений 

по изменению конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности 

с целью повышения их 

технологичности. 

ПК-1.2. Производить анализ 

технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности; 

качественная оценка технологичности 

конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности; внесение 

предложений по изменению конструкций 

деталей машиностроения высокой 

сложности с целью повышения их 

технологичности; контроль предложений 

по повышению технологичности, 

внесенных специалистами более низкой 

квалификации. 

Уметь: производить анализ 

технологичности конструкций деталей 

машиностроения высокой сложности; 

качественная оценка технологичности 

конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности; внесение 

предложений по изменению 

конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности с целью 

повышения их технологичности; 

контроль предложений по повышению 

технологичности, внесенных 

специалистами более низкой 

квалификации. 

ПК-1.3. Разрабатывать предложения по 

повышению технологичности 

конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности; рассчитывать 

основные показатели количественной 

оценки технологичности конструкции 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать 

Владеть: разрабатывать предложения 

по повышению технологичности 

конструкций деталей машиностроения 

высокой сложности; рассчитывать 

основные показатели количественной 

оценки технологичности конструкции 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать 
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вспомогательные показатели 

количественной оценки технологичности 

конструкции деталей машиностроения 

высокой сложности; оценивать 

предложения по повышению 

технологичности конструкции деталей 

машиностроения, внесенные 

специалистами более низкой 

квалификации. 

вспомогательные показатели 

количественной оценки 

технологичности конструкции деталей 

машиностроения высокой сложности; 

оценивать предложения по 

повышению технологичности 

конструкции деталей 

машиностроения, внесенные 

специалистами более низкой 

квалификации. 

 ПК-4. Способен 

разрабатывать 

эффективные 

технологические 

процессы изготовления 

деталей 

машиностроения 

высокой сложности 

ПК-4.1. Технические требования, 

предъявляемые к изготавливаемым 

деталям машиностроения высокой 

сложности; методы и способы контроля 

технических требований, предъявляемых 

к изготавливаемым деталям 

машиностроения высокой сложности; 

средства контроля технических 

требований, предъявляемых к 

изготавливаемым деталям 

машиностроения высокой сложности; 

принципы выбора технологических баз и 

схем базирования заготовок; типовые 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; системы и методы 

проектирования технологических 

процессов; опыт передовых 

отечественных и зарубежных 

организаций в области прогрессивной 

технологии производства аналогичной 

продукции; технические характеристики 

и экономические показатели лучших 

отечественных и зарубежных технологий, 

аналогичных проектируемым; методика 

проектирования технологических 

процессов; методика проектирования 

технологических операций; принципы 

технологического группирования 

деталей; методика разработки групповых 

технологических процессов и операций; 

основное технологическое оборудование, 

используемое в технологических 

процессах изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности, и 

принципы его работы; технологические 

факторы, влияющие на точность 

обработки поверхностей деталей 

машиностроения; 

принципы выбора технологического 

оборудования; принципы выбора 

технологической оснастки; типовые 

технологические режимы 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; методика расчета 

технологических режимов 

технологических операций изготовления 

деталей; 

нормативы расхода сырья, материалов, 

топлива, энергии на выполнение 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения высокой 

Знать: технические требования, 

предъявляемые к изготавливаемым 

деталям машиностроения высокой 

сложности; методы и способы 

контроля технических требований, 

предъявляемых к изготавливаемым 

деталям машиностроения высокой 

сложности; средства контроля 

технических требований, 

предъявляемых к изготавливаемым 

деталям машиностроения высокой 

сложности; принципы выбора 

технологических баз и схем 

базирования заготовок; типовые 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

системы и методы проектирования 

технологических процессов; опыт 

передовых отечественных и 

зарубежных организаций в области 

прогрессивной технологии 

производства аналогичной продукции; 

технические характеристики и 

экономические показатели лучших 

отечественных и зарубежных 

технологий, аналогичных 

проектируемым; методика 

проектирования технологических 

процессов; методика проектирования 

технологических операций; принципы 

технологического группирования 

деталей; методика разработки 

групповых технологических 

процессов и операций; основное 

технологическое оборудование, 

используемое в технологических 

процессах изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности, 

и принципы его работы; 

технологические факторы, влияющие 

на точность обработки поверхностей 

деталей машиностроения; 

принципы выбора технологического 

оборудования; принципы выбора 

технологической оснастки; типовые 

технологические режимы 

технологических операций 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

методика расчета технологических 

режимов технологических операций 

изготовления деталей; 
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сложности; 

методика расчета норм времени; 

методика расчета экономической 

эффективности технологических 

процессов; основные требования к 

организации труда при проектировании 

технологических процессов; нормативно-

технические и руководящие документы 

по оформлению технологической 

документации. 

нормативы расхода сырья, 

материалов, топлива, энергии на 

выполнение технологических 

операций изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

методика расчета норм времени; 

методика расчета экономической 

эффективности технологических 

процессов; основные требования к 

организации труда при 

проектировании технологических 

процессов; нормативно-технические и 

руководящие документы по 

оформлению технологической 

документации. 

ПК-4.2. Определять тип производства на 

основе анализа программы выпуска 

деталей машиностроения высокой 

сложности; выявлять основные 

технологические задачи, решаемые при 

разработке технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности; выбирать схемы 

контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

определять возможности средств 

контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбирать схемы базирования заготовок 

деталей машиностроения высокой 

сложности; выбирать схемы закрепления 

заготовок деталей машиностроения 

высокой сложности; рассчитывать силы 

закрепления заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разрабатывать маршруты обработки 

отдельных поверхностей заготовок 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разрабатывать маршрутные 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разрабатывать операционные 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разрабатывать типовые 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности;  

разрабатывать групповые 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать погрешности 

обработки при выполнении операций 

изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности; рассчитывать 

припуски на обработку поверхностей 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать 

промежуточные размеры, 

обеспечиваемые при обработке 

поверхностей деталей машиностроения 

Уметь: определять тип производства 

на основе анализа программы выпуска 

деталей машиностроения высокой 

сложности; выявлять основные 

технологические задачи, решаемые 

при разработке технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбирать схемы контроля 

технических требований, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

определять возможности средств 

контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбирать схемы базирования 

заготовок деталей машиностроения 

высокой сложности; выбирать схемы 

закрепления заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать силы закрепления 

заготовок деталей машиностроения 

высокой сложности; 

разрабатывать маршруты обработки 

отдельных поверхностей заготовок 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разрабатывать 

маршрутные технологические 

процессы изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разрабатывать операционные 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разрабатывать типовые 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности;  

разрабатывать групповые 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать погрешности обработки 

при выполнении операций 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать припуски на обработку 
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высокой сложности 

определять возможности 

технологического оборудования; 

определять возможности 

технологической оснастки; устанавливать 

основные требования к специальным 

приспособлениям для установки 

заготовок на станках с целью реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

устанавливать основные требования к 

специальным металлорежущим 

инструментам, используемым для 

реализации разработанных 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; устанавливать основные 

требования к специальной контрольно-

измерительной оснастке, используемой 

для реализации разработанных 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать 

технологические режимы 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; нормировать 

технологические операции изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; рассчитывать нормы расхода 

сырья, полуфабрикатов, материалов, 

инструментов, технологического 

топлива, энергии на технологические 

операции изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать экономическую 

эффективность проектируемых 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; оформлять технологическую 

документацию на разработанные 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; оценивать технологические 

процессы изготовления деталей 

машиностроения, разработанные 

специалистами более низкой 

квалификации. 

поверхностей деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать промежуточные 

размеры, обеспечиваемые при 

обработке поверхностей деталей 

машиностроения высокой сложности 

определять возможности 

технологического оборудования; 

определять возможности 

технологической оснастки; 

устанавливать основные требования к 

специальным приспособлениям для 

установки заготовок на станках с 

целью реализации разработанных 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

устанавливать основные требования к 

специальным металлорежущим 

инструментам, используемым для 

реализации разработанных 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

устанавливать основные требования к 

специальной контрольно-

измерительной оснастке, 

используемой для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать технологические 

режимы технологических операций 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

нормировать технологические 

операции изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать нормы расхода сырья, 

полуфабрикатов, материалов, 

инструментов, технологического 

топлива, энергии на технологические 

операции изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

рассчитывать экономическую 

эффективность проектируемых 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

оформлять технологическую 

документацию на разработанные 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

оценивать технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения, разработанные 

специалистами более низкой 

квалификации. 

ПК-4.3. Определение типа производства 

деталей машиностроения высокой 

сложности; анализ технических 

требований, предъявляемых к деталям 

Владеть: определение типа 

производства деталей 

машиностроения высокой сложности; 

анализ технических требований, 



11 

машиностроения высокой сложности; 

выбор схем контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбор средств контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбор схем базирования и закрепления 

заготовок деталей машиностроения 

высокой сложности; установление 

требуемых сил закрепления заготовок 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разработка единичных 

технологических процессов, 

изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности; разработка типовых 

технологических процессов деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка групповых технологических 

процессов деталей машиностроения 

высокой сложности; подготовка 

технологической информации для 

разработки управляющих программ для 

оборудования с числовым программным 

управлением; отладка и корректировка 

технологических параметров 

управляющих программ для 

оборудования с числовым программным 

управлением; расчет точности обработки 

при проектировании операций 

изготовления деталей машиностроения 

высокой сложности; выбор 

технологического оборудования, 

необходимого для реализации 

разработанного технологического 

процесса изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартных инструментов, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартных приспособлений, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартной контрольно-

измерительной оснастки, необходимой 

для реализации разработанных 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; разработка технических 

заданий на проектирование специальных 

металлорежущих инструментов, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка технических заданий на 

проектирование специальных 

приспособлений для установки заготовок 

на станках, необходимых для реализации 

предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбор схем контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбор средств контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям 

машиностроения высокой сложности; 

выбор схем базирования и 

закрепления заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление требуемых сил 

закрепления заготовок деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка единичных 

технологических процессов, 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка типовых технологических 

процессов деталей машиностроения 

высокой сложности; разработка 

групповых технологических 

процессов деталей машиностроения 

высокой сложности; подготовка 

технологической информации для 

разработки управляющих программ 

для оборудования с числовым 

программным управлением; отладка и 

корректировка технологических 

параметров управляющих программ 

для оборудования с числовым 

программным управлением; расчет 

точности обработки при 

проектировании операций 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор технологического 

оборудования, необходимого для 

реализации разработанного 

технологического процесса 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартных инструментов, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартных приспособлений, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

выбор стандартной контрольно-

измерительной оснастки, 

необходимой для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка технических заданий на 

проектирование специальных 

металлорежущих инструментов, 

необходимых для реализации 

разработанных технологических 
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разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка технических заданий на 

проектирование специальной 

контрольно-измерительной оснастки, 

необходимой для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление значений припусков на 

обработку поверхностей деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление значений промежуточных 

размеров, обеспечиваемых при обработке 

поверхностей деталей машиностроения 

высокой сложности; установление 

технологических режимов 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; 

установление норм времени на 

технологические операции изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; установление нормативов 

материальных затрат (нормы расхода 

сырья, полуфабрикатов, материалов, 

инструментов, технологического 

топлива, энергии) на технологические 

операции изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

определение экономической 

эффективности проектируемых 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности; оформление технологической 

документации на технологические 

процессы изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

согласование разработанной 

технологической документации на 

технологические процессы изготовления 

деталей машиностроения высокой 

сложности с подразделениями 

организации; контроль технологических 

процессов, разработанных 

специалистами более низкой 

квалификации. 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка технических заданий на 

проектирование специальных 

приспособлений для установки 

заготовок на станках, необходимых 

для реализации разработанных 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

разработка технических заданий на 

проектирование специальной 

контрольно-измерительной оснастки, 

необходимой для реализации 

разработанных технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление значений припусков на 

обработку поверхностей деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление значений 

промежуточных размеров, 

обеспечиваемых при обработке 

поверхностей деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление технологических 

режимов технологических операций 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление норм времени на 

технологические операции 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

установление нормативов 

материальных затрат (нормы расхода 

сырья, полуфабрикатов, материалов, 

инструментов, технологического 

топлива, энергии) на технологические 

операции изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

определение экономической 

эффективности проектируемых 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

оформление технологической 

документации на технологические 

процессы изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности; 

согласование разработанной 

технологической документации на 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения высокой сложности 

с подразделениями организации; 

контроль технологических процессов, 

разработанных специалистами более 

низкой квалификации. 
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 ПК-5. Проектирование 

технологической 

оснастки средней 

сложности, разработка 

технических заданий на 

проектирование 

сложной 

технологической 

оснастки, 

технологического 

оборудования, 

нестандартного 

оборудования, средств 

автоматизации и 

механизации 

ПК-5.1.  Методики проектирования 

приспособлений для установки 

заготовок; методику построения 

расчетных силовых схем; правила и 

принципы выбора установочных 

элементов приспособлений для 

установки заготовок; правила и 

принципы выбора зажимных элементов 

приспособлений для установки 

заготовок; методика расчета сил резания; 

методика точностного расчета 

приспособлений для установки 

заготовок; методика прочностных и 

жесткостных расчетов;  нормативно-

технические и руководящие документы 

по оформлению конструкторской 

документации. 

Знать: методики проектирования 

приспособлений для установки 

заготовок; методику построения 

расчетных силовых схем; правила и 

принципы выбора установочных 

элементов приспособлений для 

установки заготовок; правила и 

принципы выбора зажимных 

элементов приспособлений для 

установки заготовок; методика 

расчета сил резания; методика 

точностного расчета приспособлений 

для установки заготовок; методика 

прочностных и жесткостных расчетов;  

нормативно-технические и 

руководящие документы по 

оформлению конструкторской 

документации. 

ПК-5.2. Составлять расчетные силовые 

схемы приспособлений для установки 

заготовок; разрабатывать 

конструктивные схемы приспособлений 

для установки заготовок; выбирать 

установочные элементы приспособлений 

для установки заготовок; выбирать 

зажимные элементы приспособлений для 

установки заготовок; рассчитывать силы 

резания при обработке заготовок; 

выполнять точностной расчет 

приспособлений для установки 

заготовок;  разрабатывать и оформлять 

конструкторскую документацию на 

технологическую оснастку; 

устанавливать основные требования к 

специальным приспособлениям для 

установки заготовок на станках. 

Уметь: составлять расчетные силовые 

схемы приспособлений для установки 

заготовок; разрабатывать 

конструктивные схемы 

приспособлений для установки 

заготовок; выбирать установочные 

элементы приспособлений для 

установки заготовок; выбирать 

зажимные элементы приспособлений 

для установки заготовок; 

рассчитывать силы резания при 

обработке заготовок; выполнять 

точностной расчет приспособлений 

для установки заготовок;  

разрабатывать и оформлять 

конструкторскую документацию на 

технологическую оснастку; 

устанавливать основные требования к 

специальным приспособлениям для 

установки заготовок на станках. 

ПК-5.3. Проектирование простых 

специальных приспособлений для 

установки заготовок на станках; 

обеспечение технологичности 

конструкций разработанной 

технологической оснастки; разработка 

технических заданий на проектирование 

специальных приспособлений для 

установки заготовок на станках; выпуск 

конструкторской документации на 

разработанную оснастку. 

Владеть: проектирование простых 

специальных приспособлений для 

установки заготовок на станках; 

обеспечение технологичности 

конструкций разработанной 

технологической оснастки; разработка 

технических заданий на 

проектирование специальных 

приспособлений для установки 

заготовок на станках; выпуск 

конструкторской документации на 

разработанную оснастку. 

 

6. Структура и содержание практики 

Учебным планом по направлению подготовки предусмотрено проведение практики: общая 

трудоемкость составляет для всех форм обучения 6 зачетные единицы (218 академических часов), 

в том числе: в форме контактной работы 2 часа, в форме самостоятельной работы 216 часов. 

 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики 

Виды и содержание работ, в т.ч. самостоятельная работа 

обучающегося 

Продолжительность 

(часов) 

1.  Подготовительный этап. 2 
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Организационное собрание, инструктаж по технике безопасности. 

Ознакомление со структурой и организацией практики 

2.  Основная часть отчёта. 

Организация и проведение научных исследований, проектно-

конструкторских работ и экспериментальных образцов новых видов 

техники. Изучение основных нормативно-технических документов 

40 

3.  Индивидуальное задание. 

Постановка задачи исследования (проектирования, конструирования, 

управления), обзор литературы, описание экспериментальной 

установки, технологического процесса, объекта конструирования, 

проектирования или управления; методика исследования, 

проектирования, конструирования или управления; результаты 

исследования, проектирования, конструирования или управления в 

соответствии с программой исследования. 

130 

4.  Составление отчета практике 42 

5.  Защита отчета по практике 4 

 Итого 218 

 в том числе часы практической подготовки 20 
 

7. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы на практике 
 

В период практики студенты самостоятельно выполняют следующие работы: 

1. Изучение и анализ научно-технической информации, отечественного и зарубежного 

опыта применения современных технологий и материалов в машиностроительной отрасли. 

2. Систематизация научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта 

по профилю деятельности; проведение патентного поиска по теме исследования. 

3. Выполнение индивидуального задания. 

4. Сбор материала необходимого для выполнения выпускной квалификационной работы. 

5. Формирование глав выпускной квалификационной работы. 

6. Подготовка и оформление отчета о практике. 

Для проведения практики вузом разрабатываются: 

- методические рекомендации по проведению работ, 

- формы для заполнения отчетной документации по практике (рабочий график (план) 

практики, отзыв руководителя от предприятия, дневник практики и т.п.). 
 

8. Аттестация по итогам практики 

По итогам практики студент представляет руководителю отчетную документацию: 

1. Отчет по практике, включающий индивидуальное задание; 

2. Отзыв научного руководителя; 

3. Дневник практики, включая рабочий график (план) практики; 

4. Отзыв руководителя практики от университета; 

5. Приложения (при наличии). 

Проверка достижения результатов обучения по практике осуществляется в рамках 

промежуточной аттестации, которая проводится в виде защиты отчета по практике. 

Допускается в качестве отчета по практике представлять результаты апробации работы 

студента в виде научных статей, размещенных в сборниках или журналах, входящих в 

рецензируемые базы данных (отечественные и зарубежные), докладов или презентационных 

материалов, которые были представлены в рамках конференций различных уровней 

(международных, российских, региональных, межрегиональных и т.п.), выставок, научных 

грантов и других мероприятий в рамках научно-исследовательской деятельности. 

Оценочные средства, используемые для промежуточной аттестации обучающихся по 

итогам освоения практики, их виды и формы, требования к ним и шкалы оценивания приведены в 
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приложении к программе практики «Фонд оценочных средств по производственной практике. 

Производственная практика». 
 

9. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины: 

а) основная литература: 

1. Глобин, А. Н. Инженерное творчество [Электронный ресурс]: учебное пособие / А. Н. 

Глобин, Т. Н. Толстоухова, А. И. Удовкин. — Электрон. текстовые данные. — Саратов: Вузовское 

образование, 2017. — 108 c. — 978-5-906172-14-3. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/61088.html. (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: для 

авторизир. Пользователей 

2. Зайцев, Г. Н. История техники и технологий: учебник / Г. Н. Зайцев, В. К. Федюкин, С. А. 

Атрошенко ; под редакцией В. К. Федюкин. — Санкт-Петербург : Политехника, 2016. — 417 c. — 

ISBN 978-5-7325-1083-6. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS 

: [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/58851.html (дата обращения: 23.08.2021). — Режим 

доступа: для авторизир. Пользователей 

3. Шаншуров, Г. А. Патентные исследования при создании новой техники. Инженерное 

творчество : учебное пособие / Г. А. Шаншуров. — Новосибирск : Новосибирский 

государственный технический университет, 2017. — 116 c. — ISBN 978-5-7782-3140-5. — Текст : 

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

https://www.iprbookshop.ru/91652.html (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: для 

авторизир. пользователей 

б) дополнительная литература: 

4. Сагдеев, Д. И. Основы научных исследований, организация и планирование 

эксперимента [Электронный ресурс] : учебное пособие / Д. И. Сагдеев. — Электрон. текстовые 

данные. — Казань: Казанский национальный исследовательский технологический университет, 

2016. — 324 c. — 978-5-7882-2010-9. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/79455.html (дата 

обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

5. Шустрова, М. Л. Основы планирования экспериментальных исследований: учебное 

пособие / М. Л. Шустрова, А. В. Фафурин. — Казань: Казанский национальный исследовательский 

технологический университет, 2016. — 84 c. — ISBN 978-5-7882-1924-0. — Текст: электронный // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS: [сайт]. — URL: 

https://www.iprbookshop.ru/62523.html (дата обращения: 23.08.2021). — Режим доступа: для 

авторизир. Пользователей 

6. Маслова, И. В. Системы поддержки принятия решений в конструкторско-

технологической подготовке машиностроительного производства: учебное пособие / И. В. 

Маслова. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. 

Шухова, ЭБС АСВ, 2017. — 105 c. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система 

IPR BOOKS : [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/92293.html (дата обращения: 08.09.2021). 

— Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

7. Чепчуров, М. С. Оборудование с ЧПУ машиностроительного производства и 

программная обработка [Электронный ресурс]: учебное пособие / М. С. Чепчуров, Е. М. Жуков. — 

Электрон. текстовые данные. — Белгород: Белгородский государственный технологический 

университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2015. — 190 c. — 2227-8397. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/66667.html (дата обращения: 08.09.2021). — Режим доступа: для 

авторизир. Пользователей 

8. Гибкие автоматизированные производства : учебное пособие / В. В. Глебов, А. Ю. 

Шурыгин, М. В. Кангин [и др.]. — Саратов : Вузовское образование, 2021. — 127 c. — ISBN 978-

5-4487-0746-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. 

— URL: https://www.iprbookshop.ru/101085.html (дата обращения: 29.10.2021). — Режим доступа: 

для авторизир. Пользователей 

9. Шабашов, А. А. Проектирование машиностроительного производства : учебное пособие / 

А. А. Шабашов. — Екатеринбург : Уральский федеральный университет, ЭБС АСВ, 2016. — 76 c. 

http://www.iprbookshop.ru/61088.html
http://www.iprbookshop.ru/79455.html
http://www.iprbookshop.ru/66667.html
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— ISBN 978-5-7996-1789-9. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/66583.html (дата обращения: 29.10.2021). — 

Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

10. Максаров, В. В. Машины и оборудование [Электронный ресурс] : учебник / В. В. 

Максаров, А. В. Михайлов, С. Л. Иванов ; под ред. В. В. Максаров. — Электрон. текстовые 

данные. — СПб. : Национальный минерально-сырьевой университет «Горный», 2015. — 385 c. — 

978-5-94211-740-5. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/71697.html (дата обращения: 

29.10.2021). — Режим доступа: для авторизир. Пользователей 

11. Производство и механическая обработка заготовок. Литые заготовки : учебно-

методическое пособие / составители С. И. Фоминых. — Екатеринбург : Уральский федеральный 

университет, ЭБС АСВ, 2016. — 88 c. — ISBN 978-5-7996-1815-5. — Текст : электронный // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: 

https://www.iprbookshop.ru/66585.html (дата обращения: 29.10.2021). — Режим доступа: для 

авторизир. пользователей 

в) перечень ресурсов информационно-коммуникационной сети Интернет: 
1. Электронно-библиотечная система IPRbooks http://istu.ru/material/elektronno-

bibliotechnaya-sistema-iprbooks. 

2. Электронный каталог научной библиотеки ИжГТУ имени М.Т. Калашникова Web 

ИРБИС http://94.181.117.43/cgi-

bin/irbis64r_12/cgiirbis_64.exe?LNG=&C21COM=F&I21DBN=IBIS&P21DBN=IBIS. 

3. Национальная электронная библиотека – http://нэб.рф. 

4. Мировая цифровая библиотека – http://www.wdl.org/ru/. 

5. Международный индекс научного цитирования Web of Science – 

http://webofscience.com. 

6. Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU – https://elibrary.ru/defaultx.asp. 

7. Справочно-правовая система КонсультантПлюс http://www.consultant.ru/. 

г) программное обеспечение: 

1. Microsoft Office (лицензионное ПО) 

2. LibreOffice (свободно распространяемое ПО) 

3. Doctor Web (лицензионное ПО) 

д) методические указания: 

Методические указания по организации самостоятельной работы студентов для 

направления 15.04.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 

производств». 
 

10. Материально-техническое обеспечение практики 

Место прохождения практики соответствует действующим санитарно-эпидемиологическим 

требованиям, противопожарным правилам и нормам охраны здоровья обучающихся. 

Место практики оснащено техническими и программными средствами, необходимыми для 

выполнения целей и задач практики: портативными и/или стационарными компьютерами с 

необходимым программным обеспечением и выходом в сеть «Интернет», в том числе 

предоставляется возможность доступа к информации, размещенной в открытых и закрытых 

специализированных базах данных. 

Конкретное материально-техническое обеспечение практики и права доступа студента к 

информационным ресурсам определяются руководителем конкретного студента, исходя из 

задания на практику. 

При необходимости программа практики может быть адаптирована для обеспечения 

образовательного процесса инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья, в том 

числе для обучения с применением дистанционных образовательных технологий. Для этого 

требуется заявление студента (его законного представителя) и заключение психолого-медико-

педагогической комиссии (ПМПК). 

 

http://www.iprbookshop.ru/71697.html
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1. Оценочные средства 

Оценивание формирования компетенций производится на основе результатов обучения, 

приведенных в п. 5 рабочей программы и ФОС.  

Оценочные средства соотнесены с разделами (этапами) практики и индикаторами 

достижения компетенций представлены ниже. 

 

№ 

п/п 
Разделы (этапы) практики 

Код 

контролируемой 

компетенции 

(или индикатора 

компетенции) 

Наименование оценочного 

средства 

1.  Подготовительный этап. 

УК-1, УК-2, УК-3, 

УК-4, УК-5, УК-6, 

ПК-1, ПК-4, ПК-5. 

Отчет по практике 

2.  Основная часть отчёта. Отчет по практике 

3.  Индивидуальное задание. Отчет по практике 

4.  Составление отчета практике. Отчет по практике 

5.  Защита отчета по практике. Отчет по практике 

 

Промежуточная аттестация по практике проводится в форме зачета с оценкой, на основании 

подготовленного обучающимся письменного отчета. 

 

Отчет по практике состоит из следующих разделов: 

- Титульный лист. 

- Введение (цели и задачи практики). 

- Отзыв научного руководителя. 

- Индивидуальное задание: 

1. Тема научного исследования (с указанием руководителя научного исследования). 

2. Актуальность исследования (работы). 

3. Предмет и объект исследования. 

4. Постановка задачи исследования (проектирования, конструирования, управления). 

5. Описание экспериментальной установки, технологического процесса, объекта 

конструирования, проектирования или управления; методика исследования, проектирования, 

конструирования или управления. 

- Заключение: результаты исследования, проектирования, конструирования или 

управления в соответствии с программой исследования. 

- Список литературы. 

- Приложения: 

1. Дневник практики. 

2. Отзыв руководителя практики от университета. 

 

Требования к отчету по практике 

Отчет по практике должен быть написан технически грамотно и сжато, сопровождаться 

эскизами, таблицами и информацией, повышающей степень визуализации данных и простоту 

восприятия. 

Объем отчета 15 - 20 стр. печатного текста: (листы формата А4; шрифт № 14; интервал - 

1,5). 

Отчет по практике должен быть написан понятным языком, в соответствии с ГОСТ 2.105-

95 «Единая система конструкторской документации» Общие требования к текстовым документам. 

 
2 Критерии и шкалы оценивания 

При оценивании результатов обучения по практике в ходе промежуточной аттестации 

используются следующие критерии и шкала оценки 
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Оценка Критерии оценки 

«отлично» 

Представленный отчет соответствует требованиям по оформлению, 

работа выполнена самостоятельно, без элементов плагиата. Содержание 

отчета, его структура и источники информации свидетельствуют о 

самостоятельном участии обучающегося, логическом мышлении, 

заинтересованности и владении материалом по проблеме.  

Обучающийся показал всестороннее, систематическое и глубокое знание 

учебного материала, предусмотренного программой, умение уверенно 

применять их на практике при решении задач (выполнении заданий), 

способность полно, правильно и аргументировано отвечать на вопросы и 

делать необходимые выводы. Свободно использует основную литературу 

и знаком с дополнительной литературой, рекомендованной программой 

«хорошо» 

Отчет соответствует требованиям, освещены все необходимые вопросы, 

однако имеются недостатки по используемой литературе, анализу 

проблемы, её актуальности и социальной значимости, роли в 

формировании компетенций. 

Обучающийся показал полное знание теоретического материала, 

владение основной литературой, рекомендованной в программе, умение 

самостоятельно решать задачи (выполнять задания), способность 

аргументировано отвечать на вопросы и делать необходимые выводы, 

допускает единичные ошибки, исправляемые после замечания 

преподавателя. Способен к самостоятельному пополнению и обновлению 

знаний в ходе дальнейшей учебной работы и профессиональной 

деятельности.  

«удовлетворительно» 

Оформление отчета по практике не соответствует установленным 

требования, содержание неполное и не отражает полноценно виды работ. 

Отчет не отражает самостоятельной работы студента, отсутствует 

погружение в проблему, студент слабо владеет современной 

информацией по изложенной им проблеме.  

Обучающийся демонстрирует неполное или фрагментарное знание 

основного учебного материала, допускает существенные ошибки в его 

изложении, испытывает затруднения и допускает ошибки при 

выполнении заданий (решении задач), выполняет задание при подсказке 

преподавателя, затрудняется в формулировке выводов. Владеет знанием 

основных разделов, необходимых для дальнейшего обучения, знаком с 

основной и дополнительной литературой, рекомендованной программой 

«неудовлетворительно» 

Отчет не предоставлен вовремя, качество выполнения отчета не 

соответствуют требованиям, предъявляемым к работам. 

Обучающийся при ответе демонстрирует существенные пробелы в 

знаниях основного учебного материала, допускает грубые ошибки в 

формулировке основных понятий и при решении типовых задач (при 

выполнении типовых заданий), не способен ответить на наводящие 

вопросы преподавателя. Оценка ставится обучающимся, которые не 

могут продолжить обучение или приступить к профессиональной 

деятельности по окончании образовательного учреждения без 

дополнительных занятий по рассматриваемой дисциплине 
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Лист согласования программы практики 

«Учебная практика. Ознакомительная практика» 
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