
Аннотация к дисциплине 

 
Название дисциплины Технологические процессы сборочного производства 
Направление (специальность) 

подготовки 
15.03.05 - Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств 
Направленность 

(профиль/программа/специали

зация) 

Технология машиностроения 

Место дисциплины Блок 1. Дисциплины (модули). Часть, формируемая 

участниками образовательных отношений. Дисциплина по 

выбору. 
Трудоемкость (з.е. / часы) 3 з.е. / 108 часов 
Цель изучения дисциплины Цель –формирование у обучающихся знаний, необходимых 

для проектирования технологических процессов сборки 

машин заданного качества в заданном количестве при 

высоких технико-экономических показателях производства. 
Компетенции, формируемые в 

результате освоения 

дисциплины 

ПК-3. Способен разрабатывать эффективные 

технологические процессы и средства технологического 

оснащения (СТО) сборочного производства. 

ПК-5. Способен осуществлять контроль и управление 

технологическими процессами производства деталей 

машиностроения средней сложности. 
Содержание дисциплины 

(основные разделы и темы) 
Основные понятия сборки, Методология проектирования 

технологических процессов сборки, Технология сборки 

разъемных и неразъемных соединений, Сборка изделий с 

базированием по плоскостям, Сборка изделий с 

подшипниками, Сборка составных валов, Сборка шатунно-

поршневых групп, Сборка зубчатых передач, Сборка цепных 

передач, Сборка ременных передач. 

Составление схемы сборки заданной сборочной единицы. 

Составление техпроцесса сборки заданной сборочной 

единицы. Определение норм времени для выполнения 

операций техпроцесса сборки. Размерный анализ заданной 

сборочной единицы по одному из методов достижения 

точности замыкающего звена. Расчет режимов работы 

сборочного оборудования, Расчет норм времени для 

выполнения сборки. Оформление технологической 

документации. 
Форма промежуточной 

аттестации 
Экзамен 
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