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Ilenn: u3yueHre OCHOBHBIX THIIOB COBPEMEHHOTO MeTaJu1000padaThiBaroniero 00opy10BaHus

3anaun: popMupoBaHUE y 00YHAIOIMIMXCS MPEACTABICHUSI 00 001aCTH IPHUMEHEHHsST MeTau1000pabaThIBarOIEro
000pyJOBaHUsS HA OCHOBE CHCTEMHOTO MOAXOJA NMPU CTPYKTYPHOM aHAIU3€ U CHHTE3€ 00BEKTa IMPOU3BOJACTBA.
3HaHusA: KIacCHU(UKALMI METaUI000padaThIBAIOMIEro 000PYAOBaHUSA, METOIBI (OPMUPOBAHUS ITOBEPXHOCTEH
Pa3IMYIHBIX Ha METAII000pabaThIBAIONINX CTAHKAX, TEXHUKO-?)KOHOMUYECKHE TTOKa3aTeNH, 001acTh IPUMEHEHUS
METa000pabaThIBAIOIIEr0 000PY/IOBAHHS.

YMeHusi: Ha OCHOBE aHAIHM3 TEXHOJIOTMYECKHX IIPOIECCOB, CYIISCTBYIOIMX IIPH CO3JAHHH MaIInH
MEXaHH3MOB, MPUMEHATh MeTalioo0padaThiBaloliee OOOpPYZAOBAHHE COOTBETCTBYIOLIETO Ha3HAYCHMSI.
000pyIOBaHUs KaKk OOBEKTOB AaBTOMATH3ALMM M YIPABICHUS; ONPEACISATH TEXHOJIOIMYECKHE PEXHUMBI
HoKa3aTeN KauyecTBa (DYHKIMOHMPOBAHUS OOOPYNOBAaHHS, PACCYMTHIBATH OCHOBHbBIC XapaKTEPUCTUKU
ONITUMAJbHBIE PEXKUMBI PAOOTHI; ONPEEIATh 10 PE3yNbTaTaM HCIbITAHUI U HAOMIOAEHUI OLIEHKH MoKa3aTeneit
HaJeKHOCTH W PEMOHTOIPHUTOJHOCTH TEXHUUECKUX 3JIEMEHTOB U CUCTEM

Hapbiku: HaBBIKAMU BBIOOpa 00OpPYHDOBAHHS; HABBIKAMH HANAAKH, HACTPOWKH, PETyIMPOBKH, OOCITyKHBaHHUS
TEXHUYECKHX CPEJICTB M CHCTEM YIIPaBICHUS

Jleknun (ocHoBHBbIe Tembl): OOmMe CBEJCHHS O METALIOOOPAOATHIBAIONIMX CTaHKaX MX KJIacCH(UKamus.
Oo6opynoBanue st 00paboTk MerayuioB aasieHueM. O6opyloBaHue (TepMHYecKoe, rHApoabpasHBHOE) IS
pe3ku MetaiwioB. JluteitHoe obopynoBanue. OG0py0BaHUE IS OPOIIKOBOH MeTautypruu. CrieruanbHble BUIbI
METaI000pabaThIBAIOIIMX CTAHKOB. MeXaHu3auus, aBTOMaTH3auus, poOOTH3aIusd METaIo00pabaThBAIOIINX
CTaHKOB

JladopaTopHble padoThl: Hamagka npoMsiieHHOro po6oTa Uit TPAaHCTIOPTUPOBKY AeTaneil B 30Hy 00paboTKu
ctanka. O3HaKOMJIEHHE C 3aTOTOBUTEIBHBIME CTaHKaMH. Hanamka 3y6omonbesxHoro cranka

IIpakTnyeckne 3amsiTusi: BriGop oOopynoBanmsi i ropsaeidi oObeMHOH IITaMIoBKH. Pacuer ycuims
HEeo0XOMMOTr0 ISl HOJTyYEHHs INTAMITOBKH.
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1. ongobuna, B. I'. TexHomorun u oOopyqOBaHHE 3arOTOBHUTENBHBIX MPOU3BOIACTB [DIEKTPOHHBIA pecypc] :
yuebHoe mocobue / B. T'. Tommobuna. — DiekTpoH. TekcToBble AaHHble. — benropox : Benaroponckuit
TOCyJIapCTBEHHBIN TexHoJornueckuii yauepcutet um. B.I. lllyxosa, 9bC ACB, 2016. — 227 c. — 2227-8397.
— Pexxum poctyna: http://www.iprbookshop.ru/80527.html

2. Hukuruna, U. I1. O6opynoBaHre MalIHHOCTPOUTEILHOTO MPOU3BOJICTBA [ DIEKTPOHHBIH pecypc] : ekt / U.
1. HukutrHa. — DIEKTpoH. TeKcTOBbIe NaHHble. — OpeHOypr : OpeHOyprekuii rocy1apCTBEeHHBIH YHHBEPCHUTET,
OBC ACB, 2006. — 157 ¢. — 2227-8397. — Pexum poctyna: http://www.iprbookshop.ru/51597.html

3. TexHonorus KOHCTPYKLMOHHBIX MaTepHasioB [DJIEKTPOHHBIH pecypc] : ydeOHoe mocobue st By3oB / A. I
Axnekcees, 10. M. Bapon, M. T. Kopotkux [u ap.] ; mox pen. M. A. IllatepuH. — DIeKTpOH. TEKCTOBBIE JaHHBIE.
— CII6. : [Ilomurexnmka, 2016. — 599 c. — 978-5-7325-1094-2. — Pexum pocryma:

h;&t_p://www.igrbookshog.ru/ 59723 html

Texnuueckue
cpeocmea

Y4eOHblC ayAWTOPHW JUIS TIPOBCACHUS 3aHATHUH JICKIMOHHOTO W JIA0OPATOPHOTO THNA, TPYMIOBBIX K
WUHJIMBUYalIbHBIX KOHCYJIbTAllMH, TEKYIIEro KOHTPOJIS YCIEBAEMOCTH M IPOMEXKYTOUHOW AaTTeCTalluu
00yYarOIIMXCSI, JJIsl CAMOCTOSITEJIbHON pabOThI CTYACHTOB.

Komnemenuuu

Ilpuobpemaromcesa cmyoenmamu npu 0C6OCHUU OUCHUNTUHbL

IIpogpeccuonanvrvie

IK-5 CnocoGHOCTBIO ydYacTBOBaTh B IIPOBEACHHH IIPEIBAPUTEIHBHOIO TEXHHKO-)KOHOMHUYECKOTO aHajH3a
HPOEKTHBIX PAacueToB, pa3paboTKe (Ha OCHOBE NEHCTBYIOIINX HOPMAaTHBHBIX JOKYMEHTOB) IIPOEKTHOH U paboueit
¥ 9KCIUTyaTallMOHHOI TEXHUYECKOH NOKyMEHTALuH (B TOM YHUCIIE B 3JICKTPOHHOM BHIE) MALIMHOCTPOUTEIbHBIX
HPOU3BOJCTB, UX CUCTEM M CPEJICTB, B MEPOIPHATHSIX 110 KOHTPOJIO COOTBETCTBHS pa3pabdaThiBaEMbIX MPOCKTOB
U TEXHHYECKOH JOKYMEHTAIMM JEHCTBYIOIIMM HOPMATUBHBIM JOKYMEHTaM, OGOPMICHHH 3aKOHYEHHBIX
MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUX paboT;

IK-10 CriocoGHOCTBIO K MOMONHEHUIO 3HAHMH 3a CUET HAyYHO-TEXHHYIECKOH MH(OpPMAIMN OTEYECTBEHHOTO U
3apy0eXHOTO OIBITA TI0 HANIPABICHUIO HUCCIIE0BAaHMS B 00JIACTH pa3pabOTKH, SKCINTyaTallH, aBTOMATH3alud U
peopranu3aluy MallMHOCTPOUTEIbHBIX IIPOU3BOJICTB;

IK-16 CriocoOHOCTBIO OCBamBaTh Ha IIPAKTHKE M COBEPHICHCTBOBATH TEXHOJOTHMH, CHCTEMBI M CpEICTBa
MAIIMHOCTPOUTENBHBIX MPOU3BOJCTB, YYacTBOBaTh B pa3pabOTKe M BHEIPEHHH ONTHUMAIBHBIX TEXHOJIOTHIl
W3TOTOBJICHUSI MAIIMHOCTPOMTENBHBIX W3/ICNIUH, BBINONHATE MEPOIPUITHS 10 BEIOOPY H 3ddeKTHBHOMY
UCTIONB30BAHUIO  MATepHaNoB, OOOpPYNOBAHUS, HWHCTPYMEHTOB, TEXHOJIOTMYECKOH OCHACTKH, CPEICTB
JUarHOCTUKH, aBTOMAaTH3alluH, aJTOPUTMOB M MPOrpaMM BHIOOpA M pAacUeTOB MapaMeTPOB TEXHOIOTHYECKUX
HPOLECCOB JUIS X PeaH3alHu.
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Hepeuens oucyunnun, 3nanue Komopvix | Pusznka. Matemaruka. TeXHONOrMUECKHE HPOLECCHl B MAIIMHOCTPOECHMH.
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	Название дисциплины
	Металлообрабатывающие станки

	Номер
	Академический год
	семестр
	6
	Кафедра
	Программа
	15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» (уровень бакалавриата), профиль « Технология машиностроения»

	Составитель
	Святский В.М. к.т.н., доцент

	Цели и задачи дисциплины, основные темы
	Цели: изучение основных типов современного металлообрабатывающего оборудования
	Задачи: формирование у обучающихся представления об области применения металлообрабатывающего оборудования на основе системного подхода при структурном анализе и синтезе объекта производства. Знания: классификация металлообрабатывающего оборудования, методы формирования поверхностей различных на металлообрабатывающих станках, технико-экономические показатели, область применения металлообрабатывающего оборудования.
	Умения: на основе анализ технологических процессов, существующих при создании машин и механизмов, применять металлообрабатывающее оборудование соответствующего назначения. и оборудования как объектов автоматизации и управления; определять технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования, рассчитывать основные характеристики и оптимальные режимы работы; определять по результатам испытаний и наблюдений оценки показателей надежности и ремонтопригодности технических элементов и систем
	Навыки: навыками выбора оборудования; навыками наладки, настройки, регулировки, обслуживания технических средств и систем управления
	Лекции (основные темы): Общие сведения о металлообрабатывающих станках их классификация. Оборудование для обработки металлов давлением. Оборудование (термическое, гидроабразивное) для резки металлов. Литейное оборудование. Оборудование для порошковой металлургии. Специальные виды металлообрабатывающих станков. Механизация, автоматизация, роботизация металлообрабатывающих станков
	Лабораторные работы: Наладка промышленного робота для транспортировки деталей в зону обработки станка. Ознакомление с заготовительными станками. Наладка зубодолбежного станка
	Практические занятия: Выбор оборудования для горячей объемной штамповки. Расчет усилия необходимого для получения штамповки.

	Основная литература
	1. олдобина, В. Г. Технологии и оборудование заготовительных производств [Электронный ресурс] : учебное пособие / В. Г. Голдобина. — Электрон. текстовые данные. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2016. — 227 c. — 2227-8397. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/80527.html
	2. Никитина, И. П. Оборудование машиностроительного производства [Электронный ресурс] : лекции / И. П. Никитина. — Электрон. текстовые данные. — Оренбург : Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2006. — 157 c. — 2227-8397. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/51597.html
	3. Технология конструкционных материалов [Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / А. Г. Алексеев, Ю. М. Барон, М. Т. Коротких [и др.] ; под ред. М. А. Шатерин. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 599 c. — 978-5-7325-1094-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/59723.html

	Технические средства
	Учебные аудитории для проведения занятий лекционного и лабораторного типа, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, для самостоятельной работы студентов.
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	3
	Форма проведения занятий
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	6
	-
	4
	98
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	Диф.зач /зач/ экз
	КП/КР
	Условие зачета дисциплины
	Получение оценки - «удовлетворительно», «хорошо», «отлично»
	Форма проведения самостоятельной работы
	формы
	Диф.
	зач
	нет
	Перечень дисциплин, знание которых необходимо для изучения дисциплины
	Физика. Математика. Технологические процессы в машиностроении. Теория механизмов и машин.

