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OCHOGHbBIE meMbl

Ienn: n3yyeHNe OCHOBHBIX THUIIOB COBPEMEHHBIX METAJUIOPEKYLIEro 000pYAOBAHMS U TEHISHIMH ero pa3BUTHS
IO BIMSTHUEM HOBEHIINX JOCTIDKEHHH B PA3TMYHBIX 00JIACTAX HAYKH M TEXHUKH

3agauymn: GopMHUPOBAHHME CHCTEMHOIO MOJIXOAA NPU CTPYKTYPHOM aHAIM3€ M CHUHTE3€ YCTPOMCTBa M pabOThI
COBPEMEHHBIX METAJUIOPEXKYIIUX CTAHKOB Pa3IMIHOI0 HA3HAYEHHMsI; IPUOOPETCHUE CTYICHTAMH HABBIKOB YTCHUS
KHHEMaTHIECKUX CXEM, aHAIIN3 U HACTPOHKa KHHEMAaTHIECKUX HeTei

3HaHUSA:  TEXHUKO-)KOHOMHMYECKHE IIOKa3aTelld W  KPUTepHUH  pabOTOCIIOCOOHOCTH  00OpYIOBaHHUS
MAaIIMHOCTPOUTEIBHBIX NIPOU3BOJICTB, KIacCH(UKanus 000pyAOBaHHS; METOAB! (POPMHPOBAHUS IIOBEPXHOCTH Ha
METALIOPEXKYIIHUX CTAaHKAX; KHHEMATHYECKYIO CTPYKTYPY M KOMIIOHOBKY CTaHKOB, CHCTEMBI YIIPaBJICHUS MU,
CpencTBa Ul KOHTPOJIS, WCHBITAaHWH, NUAarHOCTUKH M aJalTUBHOIO YIIPABJICHUS OOOPYHOBAaHHEM; METOJbI
MOZENUPOBaHUS 000PYA0BaHKS MAIIMHOCTPOUTEIBHBIX IPOU3BOJCTB

YMeHusi: onpeensTh TEXHOIOTMYECKHE PEKUMBI U MTOKA3aTeNll KadecTBa (yHKIHOHUPOBAHUS 000pYIOBaHUS,
paccUuTHIBaTh OCHOBHBIE XapaKTEPUCTUKH U ONTHUMANbHBIE pEXHUMBI Pa0OTHI; BBHIONHATH — aHAIH3
TEXHOJIOTHIECKUX MPOIECCOB U 00OpyMOBaHMS KaK OOBEKTOB aBTOMATH3AIMU U YNPABICHHUS; ONPEAENATH 110
pe3ysbTaTaM HUCHBITAHMH W HAONIONEHMH OLEHKM IOKa3aTelied HaJeKHOCTH MU PEMOHTOIPHIOAHOCTH
TEXHUYIECKHX HJICMEHTOB ¥ CHCTEM

HaBbixu: BbIOOp 000pyZOBaHMs; HAJAIKH, HACTPOHKHU, PETYIUPOBKH, OOCIY)KUBAHUS TEXHUYECKHX CPEACTB U
CHCTEM YIPaBICHHS

Jlexuun (ocHOBHBIe TeMmbl): OOmmMe CBEICHHS O METAUIOPSXKYMMX CcTaHKax; DopmoobOpazoBaHue
MOBEPXHOCTEH, KWHEMATHUECKask CTPYKTYpa U KOMIIOHOBKA CTaHKOB; THMOBbIe MexaHU3Mbl CTaHKOB ¢ YUIIY u ux
JJIEMEHTHI.

JlaGopaTopHsblie padoThi: O3HAKOMIIEHHE C TOKapHBIMH U (pe3epHbiMu ctankamu ¢ YITY. Hamanka cranka Ha
00paboTky aeranu; Hanmanka 3y001010€:KHOTO CTaHKA

IIpakTnyeckne 3aHaTusa: CocTaBlIeHHEe C HATyphl KHHEMATHIECKOH CXEMBI KOPOOKM CKOPOCTEH TOKapHOTO U
¢peseproro cranka; CocrapieHue nacropra crtaHka; lnuunenu u mx onopsl; [IpoBepka reomerpuyeckon
TOYHOCTH TOKApPHOT'O CTaHKa

Ocnoenasn
aumepamypa

1. 3aBucroBckuii, C. O. Merayuiopexxyniue cTaHkd [ DIeKTpoHHBINA pecypc] : mocobue / C. D. 3aBUCTOBCKHN. —
DNeKTPOH. TEKCTOBBIE AaHHBIe. — MuHCK : PecrmyOnmKkaHCKHH WHCTHUTYT MPO(ECCHOHAIBFHOTO 00pa30BaHUS
(PUIIO), 2015. — 440 c. — 978-985-503-490-3. — Pexum gocrymna: http://www.iprbookshop.ru/67653.html

2. I'yprsikos, A. M. Pacder u ImpoeKkTHpPOBaHHE METAJUIOPEXKYIIUX CTAaHKOB [DIIEKTPOHHBIN pecypc] : yueOHOe
nocobue / A. M. I'ypTsikoB. — DJNEKTPOH. TEKCTOBbIC naHHbie. — Tomck : TOMCKHI MOJUTEXHUYCCKHUIt
YHUBEPCUTET, 2014. — 136 c. — 978-5-4387-0396-9. — Pexum JlocTyma:
http://www.iprbookshop.ru/34708.html

Texnuueckue
cpeocmea

VYueOHbIE ayaWTOPWUH U IPOBEACHMS 3aHATHH JIEKIHOHHOTO U Ja00paTOPHOTO THMA, TPYIIOBEIX U
WH/AUBUYyalbHBIX KOHCYJbTallUd, TEKYLIEro KOHTPOJS YCIIEBAEMOCTH M IPOMEXKYTOUHOH aTTecTaluu
00yJaIoIMXcsl, VISl CAMOCTOSITEIILHON pabOTHI CTYICHTOB.

Komnemenyuu

Ilpuobpemaromea cmydenmamu npu 0C60eHUU OUCHUNTIUHDL

[Ipogheccuonansuvie

IMK-5 CrocoOHOCTBIO y4YacTBOBAaTh B MPOBEIACHUH IPEIBAPUTEIBHOTO TEXHHKO-3KOHOMUYECKOTrO aHalM3a
MIPOEKTHBIX PacyeToB, pa3paboTke (Ha OCHOBE JACHCTBYIOIINX HOPMATHBHBIX JOKYMEHTOB) MPOEKTHON U paboueii
1 SKCIUTyaTallMOHHON TEXHWYECKOH JOKyMEHTanuH (B TOM YHCIE B 3JIEKTPOHHOM BHJE) MAIIMHOCTPOUTEIBHBIX
IIPOU3BOJICTB, UX CUCTEM M CPEJCTB, B MEPOIPHATHSAX 110 KOHTPOJIO COOTBETCTBHS pa3padaThIBAEMbIX MPOEKTOB
U TEXHUYECKOW JOKYMEHTAllMd JACHCTBYIOIIMM HOPMAaTUBHBIM JOKYMEHTaM, O(QOpPMICHHUH 3aKOHYCHHBIX
IIPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUX paboT;

IK-10 Crnoco6GHOCTRIO K MOMOJHEHUIO 3HAHWH 32 CUET HAayYHO-TEXHHYECKOH MH(OpMALUU OTEUECTBEHHOTO H
3apyOeKHOTO ONbITA II0 HATIPABJICHHIO UCCIIEIOBAHKSA B 00JIaCTH pa3pabOTKH, SKCIUTyaTalluk, aBTOMATH3ALHN 1
peopraHu3aniy MalliHOCTPOUTENBHBIX IIPOU3BOJCTB;

[K-16 CrnocoOHOCTRIO OCBaWBaTh Ha MPAKTHKE U COBEPIICHCTBOBATH TEXHOJIOTHH, CHCTEMBI W CPEICTBA
MAaIIMHOCTPOHUTEIBHBIX IPOM3BOJCTB, Y4acTBOBaTh B pa3pabOTKe M BHEAPEHHU ONTHMAJBHBIX TEXHOJIOTHI
W3TOTOBJICHHSI MAIIMHOCTPOUTENILHBIX H3/ENUH, BBHIIONHATE MEPONpPUSATHS MO BBIOOPY M 3(dexkTHBHOMY
UCIIOJIB30BaHUI0  MaTepHayoB, O0OpPYIOBaHMS, HWHCTPYMEHTOB, TEXHOJOTMUECKOW OCHACTKH, CPEACTB
JMAarHOCTUKH, aBTOMAaTH3allUM, aJTOPUTMOB M IPOrpaMM BEIOOpa M PacyueToB IMapaMeTpPOB TEXHOJIOIMYECKHX
IPOLIECCOB JUIS UX PeaM3aliH.
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MEXaHU3MOB U MAIlIHH.



http://www.iprbookshop.ru/34708.html
http://www.iprbookshop.ru/67653.html

	Название дисциплины
	Металлорежущие станки

	Номер
	Академический год
	семестр
	6
	Кафедра
	Программа
	15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» (уровень бакалавриата), профиль - «Технология машиностроения»

	Составитель
	Святский В.М. к.т.н., доцент

	Цели и задачи дисциплины, основные темы
	Цели: изучение основных типов современных металлорежущего оборудования и тенденций его развития под влиянием новейших достижений в различных областях науки и техники
	Задачи: формирование системного подхода при структурном анализе и синтезе устройства и работы современных металлорежущих станков различного назначения; приобретение студентами навыков чтения кинематических схем, анализ и настройка кинематических цепей
	Знания: технико-экономические показатели и критерии работоспособности оборудования машиностроительных производств, классификация оборудования; методы формирования поверхности на металлорежущих станках; кинематическую структуру и компоновку станков, системы управления ими; средства для контроля, испытаний, диагностики и адаптивного управления оборудованием; методы моделирования оборудования машиностроительных производств
	Умения: определять технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования, рассчитывать основные характеристики и оптимальные режимы работы; выполнять анализ технологических процессов и оборудования как объектов автоматизации и управления; определять по результатам испытаний и наблюдений оценки показателей надежности и ремонтопригодности технических элементов и систем
	Навыки: выбор оборудования; наладки, настройки, регулировки, обслуживания технических средств и систем управления
	Лекции (основные темы): Общие сведения о металлорежущих станках; Формообразование поверхностей, кинематическая структура и компоновка станков; Типовые механизмы станков с ЧПУ и их элементы.
	Лабораторные работы: Ознакомление с токарными и фрезерными станками с ЧПУ. Наладка станка на обработку детали; Наладка зубодолбежного станка
	Практические занятия: Составление с натуры кинематической схемы коробки скоростей токарного и фрезерного станка; Составление паспорта станка; Шпиндели и их опоры; Проверка геометрической точности токарного станка

	Основная литература
	1. Завистовский, С. Э. Металлорежущие станки [Электронный ресурс] : пособие / С. Э. Завистовский. — Электрон. текстовые данные. — Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2015. — 440 c. — 978-985-503-490-3. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67653.html
	2. Гуртяков, А. М. Расчет и проектирование металлорежущих станков [Электронный ресурс] : учебное пособие / А. М. Гуртяков. — Электрон. текстовые данные. — Томск : Томский политехнический университет, 2014. — 136 c. — 978-5-4387-0396-9. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/34708.html

	Технические средства
	Учебные аудитории для проведения занятий лекционного и лабораторного типа, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, для самостоятельной работы студентов.

	Компетенции
	Приобретаются студентами при освоении дисциплины

	Профессиональные
	ПК-5 Способностью участвовать в проведении предварительного технико-экономического анализа проектных расчетов, разработке (на основе действующих нормативных документов) проектной и рабочей и эксплуатационной технической документации (в том числе в электронном виде) машиностроительных производств, их систем и средств, в мероприятиях по контролю соответствия разрабатываемых проектов и технической документации действующим нормативным документам, оформлении законченных проектно-конструкторских работ;
	ПК-10 Способностью к пополнению знаний за счет научно-технической информации отечественного и зарубежного опыта по направлению исследования в области разработки, эксплуатации, автоматизации и реорганизации машиностроительных производств;
	ПК-16 Способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации.
	Зачетных единиц
	3
	Форма проведения занятий
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные работы
	Самостоятельная работа
	Всего часов -108
	6
	-
	4
	98

	Виды
	контроля
	Диф.зач /зач/ экз
	КП/КР
	Условие зачета дисциплины
	Получение оценки «удовлетворительно», «хорошо», «отлично»
	Форма проведения самостоятельной работы
	Подготовка к практическим/ лабораторным занятиям, зачету; выполнение заданий СР

	формы
	Диф.
	зачет
	нет
	Перечень дисциплин, знание которых необходимо для изучения дисциплины
	Физика. Математика. Технологические процессы в машиностроении. Теория механизмов и машин.

