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Ilenu: o3HaKOMIICHHE C OCHOBHBIMM HPHHIMIIAMH KOHCTPYMPOBAHHS PEXKYIIETO MHCTPYMEHTa M HHCTPYMEHTAJIbHON
OcHAcTKH utst ctaHkoB ¢ UITY, 03HaKOMIICHHE ¢ COBPEMEHHBIMU KOHCTPYKIMSIMH PEXKYIIEr0 HHCTPYMEHTA.

3adayu: npuoOpeTeHHe TEOPETHYECKUX 3HAHWH IO NPUHIMIAM KOHCTPYHPOBAHHMS PEXKYIIEr0 HHCTPYMEHTA U
HHCTPYMEHTaJIbHBIX O0KkOB Ui craHkoB ¢ YIIY, npuoOpereHre yMeHMH pacueTra reoOMETPHYECKHX IapaMeTpoB
MHCTPYMEHTA, TOYHOCTH HHCTPYMEHTAlIbHOrO OJIOKa, NPHOOpPETEHHE HABBIKOB pabOTBI C  HU3MCPUTEIBHBIM
000pyTI0BaHHUEM.

3HaHus: 3a1aunl NPOSKTHPOBAHMS PEXYLLEro M BCIOMOIaTe]bHOrO HMHCTpyMeHTa. TpeOOBaHHS K HHCTPYMEHTY,
KIacCU(pUKAIMOHHBIE TPU3HAKM M O0mas KIacCH(UKALWS HHCTPYMEHTOB. I[IpHHIUIBI HAa3HAYCHHS OCHOBHBIX
KOHCTPYKTHBHBIX Y T€OMETPHIECKUX ITapaMeTPOB U TPEOOBAHUH K TOYHOCTH U KaUueCcTBY PabOUNX DIEMEHTOB PEXYIIEro
U BCIIOMOTaTEIbHOTO HHCTPYMEHTA. TEXHOJOrMsl M3rOTOBICHMS HHCTPYMCHTAJIbHOW TEXHHKH, IPHHIIHIIbI

GOpMHpPOBaHUS ~ TEXHOJNOTMYECKMX  IIPOLECCOB  M3TOTOBICHHA  HHCTPYMEHTAIBHOH  TEXHUKH.  MeTomsl
aBTOMaTH3UPOBAHHOIO MPOEKTUPOBAHUS UHCTPYMEHTOB. VIHCTpyMEHTallbHbIE CHUCTEMBl MAIIMHOCTPOUTEIBHBIX
HPOHM3BOJICTB.

YMeHus: Bribupath panMOHAJIbHBIC MAapaMETPhl THIOBBIX M CICHHAIBHBIX PEXYIIMX HHCTPYMEHTOB. BniOupatsh
BCIIOMOTATeNbHBIH HHCTPYMEHT. Ha3HauaTh OCHOBHBIE T'€OMETPHUIECKHE MapaMeTphl BCIIOMOTaTeIbHOTO HHCTPYMEHTA,
TpeOOBaHMsI K TOUHOCTH U KaYeCTBY pabounX 3JI€MEHTOB.

Haebiku: V3mepenne TeOMETPHYECKAX —[APAMETPOB  Pa3iMYHBIX  PEXYMHX HHCTpYMeHTOB. O6paboTtka
OKCIICPHMEHTAIbHBIX JAHHBIX M OLEHKA TOYHOCTH (HEOIPENENICHHOCTH) H3MEPEeHHH, HCIBITAHHN U JOCTOBEPHOCTH
koHTpoust. PaGora ¢ mporpamMMHOI CHCTEMO#t JUlsi MAaTEMAaTHYECKOTrO M MMUTALMOHHOTO MOJEIMPOBAHUS PA3IMYHbIX
PEXyMUX HHCTPYMEHTOB.

Jlekyuu (ocHoBHBIC Tembl): Kiaccudukaumss pexymiero WHCTpyMeHTa. ['€OMeTpust pexylieidl d9acTh pesloB,
HHCTPYMEHTa Uil 00pabOTKHM OTBepcTHH, (pe3, NPOTHKEK, pe3b0000pasyoIero HHCTPYMEHTa, 3yO0Ope3HOro
uHCTpyMeHTa. Kpemne)xHast yacTh HHCTpyMeHTa. [IpHHIUITBI KOHCTPYHPOBAHUS HHCTPYMEHTAIBHBIX OJOKOB 1711 CTAHKOB
c UIly.

lMpakmuyeckue 3aHsimMusi: Ha3HaueHue TeOMETPHH DPEXYLIEH YacTH THIOBBIX HHCTPYMEHTOB. IIpoexTnpoBanue
oceBoro HHCTpyMeHTa. IIpoextupoBanue ¢pe3. IIpoexTupoBanme 3yOope3HOro HHCTpyMeHTa. Pacuer TouHOCTH
HHCTPYMEHTAJIbHOTO O11oKa jutst cranka ¢ YITY. IIpoektrpoBanue (hacOHHOTO pe3la.

JlabopamopHbie pabombi: I'eomeTpruyecKne napamMeTpsl TOKApHbIX pe3toB. MHCTpyMeHTalbHbIH OJIOK JUIst CTAHKa C
4Ily.

Ocnosnasn

aumepamypa

1.TexHONMOrHsT KOHCTPYKIMOHHBIX MaTtepuanoB. OU3HKO-MEXaHMYeCKHE OCHOBBI 00Pa0OTKHM METAJUIOB PE3aHUEM H
METAIUIOPEXKYIUE CTAaHKU [DIEeKTpOHHBII pecypc]: ydebHoe mocobue / B. E. T'opauenko, A. A. A6pocumosa, B. 1.
HoBukoB [u 1p.]. — DmektpoH. TekcroBble maHuble. — CII6.: Cankr-IlerepOyprekuii rocyfapcTBEHHBII
apXUTEKTYPHO-CTpouTENbHbIN yHuBepcuteT, 95C ACB, 2017. — 84 c. — 978-5-9227-0703-9. — Pexxum poctyna:
http://www.iprbookshop.ru/74354. html

2.ABTOMaTH3aIUs BEIOOPA PEXKYIIETO HHCTPYMEeHTa st cTaHkoB ¢ UITY [DmexTponHEIH pecype]: MoHorpadus / B. U.
AsepuenkoB, A. B. AepuenkoB, M. B. Tepexos, E. 0. Kykmo. — DnekTpoH. TeKCTOBble JaHHblE. — bpsHCk:
BpsiHckuii rocynapcTBeHHbIH TexHUYeCKuit yHuBepeuteT, 2012. — 148 ¢. — 978-5-89838-541-5. — Pexum noctyna:

h;&p://www. igrbookshog. ru/6989. html

cpeocmea

Texnuueckue

VyebHble ayqUTOPHU IJs MPOBEACHUS 3aHATUH JEKIIHMOHHOTO, CEMUHAPCKOTO M JabOpaTOpHOrO THIA, IPYMNIOBBIX U
UHAMBHAYaNbHBIX KOHCYJIbTAlUH, TEKYIIEro KOHTPOJS YCHEBAEMOCTH M IIPOMEXKYTOUHOH aTTeCTal[MU O0YyYaloIIHXCs,
UISL CAMOCTOSITEIILHON pabOTHI CTYIEHTOB, BhITONHEHUST KP.

Komnemenyuu

Ilpuoopemaromea cmydenmamu npu 0C60eHUU OUCHUNTUHBL

VIpogpeccuonanvnvie

IIK-1. CnocoGHOCT, NPUMEHSTH CIOCOOBI PALMOHAIBHOTO HMCHONB30BaHHS HEOOXOAMMBIX BHIIOB PECYpPCOB B
MaIIMHOCTPOHUTENBHEIX IIPOU3BOACTBAX, BEIOMPATh OCHOBHBIE M BCIOMOTATENbHBIC MaTepHaibl JUI W3TOTOBICHHS HX
U3JIENHH, CrIocoObl peaan3aliil OCHOBHBIX TEXHOJOIMYECKHMX MPOLECCOB, aHAIMTUYECKHE M YUCICHHBIC METOJbI NPH
pa3paboTKe HX MaTEeMAaTHYECKMX MOJENCH, a TaKKe COBPEMCHHBIC METOABI Da3pabOTKH  MaJOOTXOMIHBIX,
JHEProcOeperaronyx  SKOJOTHIECKH YHCTHIX MAITHHOCTPOUTEIBHBIX TEXHOIOTHIL.

IIK-16. CrocoOHocTh OCBaMBAaTh HAa MPAKTHKE M COBEPLICHCTBOBATh TEXHOJIOTHH, CHCTEMBI U CPEACTBA
MAIIMHOCTPOUTEIBHBIX IMPOM3BOACTB, Y4YaCTBOBaTh B pa3pabOTKC M BHEAPCHHH ONTHMAIBHBIX TEXHOJOIHi
U3TOTOBIICHHS MAIIMHOCTPOUTENBHBIX ~ W3/CNHI, BBINOJNHATH MEPONPUSATHS IO BBIOOPY H  ddeKTUBHOMY
UCIIOJIBb30BaHUI0 MAaTepHalioB, OOOPYNOBAHMS, HHCTPYMEHTOB, TEXHOJOIMYECKOW OCHACTKH, CPEJCTB IMArHOCTHKH,
ABTOMATH3allH{, AITOPHTMOB M IPOrpaMM BHIOOpPAa M PAacdeTOB MapaMETPOB TEXHOJIOIMYECKHMX IPOLECCOB I HX
peaTH3aIHIL.

3auemnvix
eouHuy

Dopma nposedenusn Texyuu Ilpakmuueckue Jlabopamopnsie | Camocmoamensnan
3anamuii 3anamus pabomul paboma

Bcezo uacoe -144 6 6 6 126

Buowt
Konmponsn

Mudh.3a
y /3au/
9IK3

KII/KP Yecnosue ITonyyeHune OLEHKH ®opma nposedenus | loarotosxa k
3aquema «YIOBIIETBOPUTENBHOY, | camocmonmenviioii | TPAKTHUECKAM/1ab0paTOPHBIM
oucyunaunp | XOPOUIO», COTIHIROY | 150y 3AHATHAM, SK3aMeHY,

dopmur

Ox3ameH | Kypcosa

BbITIOJTHEHUE 3a1anuii CP,

BoinosHeHue KP
st paboTa

Ilepeuensy oucyunnun, 3nanue komopoix | TexHOMOrMYECKNE MPOUECCH B MaIMHOCTpoeHH. Mkenepras rpaduxa. Conpotnsnenne
HE00X00UMO 013 U3yuenus OUCKUNIUNDL | MATEPHATIOB. Jeranu mamuH. MaTepuanoseneHue. MeTposorus, CTaHgapTu3alus u
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	Кафедра
	Программа
	15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств», (уровень бакалавриата),профиль «Технология машиностроения»
	Составитель
	Репко А.В., д.т.н., профессор
	Цели и задачи дисциплины, основные темы
	Цели: ознакомление с основными принципами конструирования режущего инструмента и инструментальной оснастки для станков с ЧПУ, ознакомление с современными конструкциями режущего инструмента.
	Задачи: приобретение теоретических знаний по принципам конструирования режущего инструмента и инструментальных блоков для станков с ЧПУ, приобретение умений расчета геометрических параметров инструмента, точности инструментального блока, приобретение навыков работы с измерительным оборудованием.
	Знания: Задачи проектирования режущего и вспомогательного инструмента. Требования к инструменту, классификационные признаки и общая классификация инструментов. Принципы назначения основных конструктивных и геометрических параметров и требований к точности и качеству рабочих элементов режущего и вспомогательного инструмента. Технология изготовления инструментальной техники, принципы формирования технологических процессов изготовления инструментальной техники. Методы автоматизированного проектирования инструментов. Инструментальные системы машиностроительных производств.
	Умения: Выбирать рациональные параметры типовых и специальных режущих инструментов. Выбирать вспомогательный инструмент. Назначать основные геометрические параметры вспомогательного инструмента, требования к точности и качеству рабочих элементов.
	Навыки: Измерение геометрических параметров различных режущих инструментов. Обработка экспериментальных данных и оценка точности (неопределенности) измерений, испытаний и достоверности контроля. Работа с программной системой для математического и имитационного моделирования различных режущих инструментов.
	Лекции (основные темы): Классификация режущего инструмента. Геометрия режущей части резцов, инструмента для обработки отверстий, фрез, протяжек, резьбообразующего инструмента, зуборезного инструмента. Крепежная часть инструмента. Принципы конструирования инструментальных блоков для станков с ЧПУ.
	Практические занятия: Назначение геометрии режущей части типовых инструментов. Проектирование осевого инструмента. Проектирование фрез. Проектирование зуборезного инструмента. Расчет точности инструментального блока для станка с ЧПУ. Проектирование фасонного резца.
	Лабораторные работы: Геометрические параметры токарных резцов. Инструментальный блок для станка с ЧПУ.

	Основная литература
	1.Технология конструкционных материалов. Физико-механические основы обработки металлов резанием и металлорежущие станки [Электронный ресурс]: учебное пособие / В. Е. Гордиенко, А. А. Абросимова, В. И. Новиков [и др.]. — Электрон. текстовые данные. — СПб.: Санкт-Петербургский государственный архитектурно-строительный университет, ЭБС АСВ, 2017. — 84 c. — 978-5-9227-0703-9. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/74354.html
	2.Автоматизация выбора режущего инструмента для станков с ЧПУ [Электронный ресурс]: монография / В. И. Аверченков, А. В. Аверченков, М. В. Терехов, Е. Ю. Кукло. — Электрон. текстовые данные. — Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012. — 148 c. — 978-5-89838-541-5. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/6989.html

	Технические средства
	Компетенции
	Приобретаются студентами при освоении дисциплины

	Профессиональные
	ПК-16. Способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации.
	Зачетных единиц
	4
	Форма проведения занятий
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные работы
	Самостоятельная работа
	Всего часов -144
	6
	6
	6
	126
	Виды
	контроля
	Диф.зач /зач/ экз
	КП/КР
	Условие зачета дисциплины
	Получение оценки «удовлетворительно», «хорошо», «отлично»
	Форма проведения самостоятельной работы
	Подготовка к практическим/лабораторным занятиям, экзамену, выполнение заданий СР, выполнение КР
	формы
	Экзамен
	Курсовая работа
	Перечень дисциплин, знание которых необходимо для изучения дисциплины
	Технологические процессы в машиностроении. Инженерная графика. Сопротивление материалов. Детали машин. Материаловедение. Метрология, стандартизация и сертификация.


