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Kagheopa Ilpozpamma MAalLIMHOCTPOUTEIIBHBIX IIPOU3BOACTBY (YPOBEHb OaKalaBpuaTa),
pod b — « TEXHOIOTHsI MAITMHOCTPOCHUS

Cocmasumens bakupos P.M., K.T.H., JOLIEHT

Henu u 3a0auu
OUCUUNTIUHDL,
OCHOBHbBLE MeMbl

Henan: O3nakoMieHne U GOpMHUPOBaHHE Y CTYACHTOB KOMIIIEKCA CIICLMAIBHBIX 3HAHUH U HABBIKOB, HEOOXOIMMBIX
JU1s1 BBIOOpA 1 MPOEKTUPOBAHMS ONTHMAIBHBIX KOHCTPYKIMI 3arOTOBOK B MAIIMHOCTPOSHUH IIPU 33JaHHOM YCIIOBUH
MIPOU3BOJICTBA.

3apaun: [IproOpereHne CTyIeHTAMH TEOPETHYECKUX U MPAKTHUECKUX 3HAHUH IO HMCIOJIb3YeMBIM B COBPEMEHHOM
MIPOMBIIIEHHOM TPOU3BOACTBE CIIOCO0aM MONydEHHs 3arOTOBOK, MPHHIMIIAX AEHCTBHSA 00OpYINOBaHUS I HX
peann3anuy, OCOOCHHOCTSAM NPOSKTHPOBAaHMS 3arOTOBOK, a TaKXKe TEXHHKO-)KOHOMHYECKOMY OOOCHOBAaHHIO
BapHaHTa IIOJyYEHHs 3aTOTOBKH JETaIN MaIlHH.

3nanus: TexHuyeckue TEPMHHBI B 00JAaCTH 3arOTOBHTEIBHOIO IPOM3BOACTBA. METOIbl MOJYyYCHHUS! 3arOTOBOK.
@axTOpel M YCIIOBHS OIPE/CIIAIONIME BBIOOp croco0a IOMy4eHHs] 3arOTOBOK B 3aJaHHBIX YCIOBHSX. MeToxb
MIPOEKTHPOBAHHS 3aTOTOBOK.

Ymennsi: BpiOupate METOJ NOTydeHHUs] 3arOTOBKM JIETAM MAIIMHBI, UCXOJS U3 CIyKeOHOro €€ HazHa4YeHUs |
YCJIOBHI IIPONU3BOJCTBA. PaccUnThIBAaTH MapaMeTpbl OCHOBHBIX BHIOB 3aTOTOBOK.

Hagbikn: Mcnone3ys MeToauKy OadbHBIX OLEHOK BEIOpaTh HanOoJee panioHANBHBIA CIIOCO0 TOMyIeHHs 3aTOTOBKH.
PaccunraTh OCHOBHBIE IIapaMEeTPhl U CIPOECKTUPOBATH 3arOTOBKY.

Jlexknuu (ocHoBHEIE TeMsbl): «[IpuHIMIBL, (HOPMBI M METOIBI OPraHU3alUM 3arOTOBHTEILHOTO IPOU3BOACTBAY,
«BBp100p crioco6a noisrydeHus: 3arotoBok», «IIpoekTrpoBaHue 1 MPOU3BOJCTBO JIMTBIX 3ar0TOBOK», «IIpoekThpoBaHue
1 TIPOM3BOJICTBO 3arOTOBOK 00pa0OTKOM MeTayuloB aaBiieHHEM», «[IpoexkTHpoBaHHe CBapHBIX U KOMOHMHUPOBaHHBIX
3ar0TOBOK», «3arOTOBKH M3 HEMETAJUIMIECKHX MaTEPHAIOBy.

Ilpakmuueckue 3anamus: «Bbibop crmocoba moOdyuyeHHs 3aroTOBKM METOJOM BiMsHHA (DakTopoBy, «BbiGop
palMOHANEHOTO CIOc00a JIUTBSI M NPOCKTHPOBAaHUE OTIMBKMY», «BBIOOp panmoHambHOro crnocoda IITaMIOBKH U
IIPOEKTHPOBAHHE ITAMIIOBKIY, «IIpOEKTHPOBAaHUE M PACUET JINCTOBOMN 3aTOTOBKI).

Ocnosnasn
aumepamypa

1. TexHosoruss KOHCTPYKIIMOHHBIX MAaTECPUAIOB [DIIEKTPOHHBIN pecypc] : yueOHoe mocobue mis By3oB / A. T.
Anekcees, 10. M. Bapon, M. T. Kopotkux [u ap.] ; nox pea. M. A. lllarepun. — DneKTpOH. TEKCTOBbIE aHHbIE. —
CIlI6. : Ilomurexmmka, 2016. — 599 c. —  978-5-7325-1094-2. — Pexum  jgocryma:
http://www.iprbookshop.ru/59723.html

2. Kunos, A. C. IIpakTHKyM I10 3aTOTOBUTEIJILHO-ILITAMIIOBOYHOMY IIPOM3BOACTBY U 00pabOTKE METAJLIOB JaBJICHUEM
[Dnexrponnslii pecypc] : yaedbnoe nmocodue / A. C. Kunos, U. 111. TaBTuimoB. — DIEKTPOH. TEKCTOBBIC JaHHBIC. —
OpenOypr : OpenOyprekuii rocynapcteeHHblii yausepenter, O5C ACB, 2016. — 148 c¢. — 978-5-7410-1605-3. —
Pexxum mocryna: http://www.iprbookshop.ru/69926.html

3. Tonnobuna, B. I'. Texnonorun u 060pya0BaHKE 3ar0TOBUTEIBHBIX POU3BOICTB [DNEKTPOHHBIN pecypc] : yuebHOe
nocobue / B. T'. Tongobuna. — DieKTpoH. TeKcToBbIe NaHHbIe. — benropox : Benropoackuii rocynapcTBeHHBIN
TexHonorndeckuil yausepcutet um. B.I'. Illyxosa, ObC ACB, 2016. — 227 ¢. — 2227-8397. — Pexum pocrtymna:
http://www.iprbookshop.ru/80527.html

Texnuueckue
cpeocmea

VYueGHbIe ayANTOPHH TS IPOBEICHNUS 3aHATUH JIEKIIMOHHOTO U CEMHHAPCKOTO THIIA, TPYNIOBBIX ¥ HHIVBHILYaTbHBIX
KOHCYJBTAllMi, TEKYIIEr0 KOHTPOJNS YCIIEBAEMOCTH U MPOMEXKYTOUHOH arTecTaruu o0ydJalomuxcs, It
CaMOCTOSITENILHOW pabOThI CTYACHTOB, BhIonHeHHe KP.

Komnemenuyuu

Ilpuodpemaromcesa cmyoenmamu npu 0c60eHUU QUCUYUNIUHDL

Ilpogpeccuonans
Hble

I[IK-3 - cmocoOHOCTPIO y4YacTBOBATH B TOCTAHOBKE MENIEH MpOeKkTa (IpOrpaMMbl), €ro 3afad IMpH 3aJaHHBIX
KPUTEPHSX, LENEeBBIX (QYHKIUSX, OIrpPaHHYEHHSX, pa3pabdOTKe CTPYKTYphl HX B3aUMOCBS3CH, OIpeAeNICHUH
IIPUOPUTETOB PELICHHMS 3a/]ad C yUSTOM IIPABOBBIX, HDABCTBEHHBIX aCHEKTOB MPOQECCHOHAILHON eI TeIbHOCTH;
IIK-5 - cnocoOHOCTBIO ydYacTBOBaTH B MPOBEACHHUH IPEIBAPUTEIBLHOIO TEXHHKO-)KOHOMUYECKOTO aHAIIU3a
MIPOEKTHBIX PacdeToB, pa3paboTke (Ha OCHOBE NEHCTBYIOIIMX HOPMATHBHBIX JOKYMEHTOB) IPOEKTHOH M pabodeil u
9KCIUTYaTallMOHHOW TEXHUYECKOH [OKyMEHTaluu (B TOM YHCJIE B DJICKTPOHHOM BHIE) MAIIMHOCTPOMTEIBHBIX
MPOU3BOJICTB, UX CHUCTEM M CPEICTB, B MEPONPHUATHAX 10 KOHTPOJIIO COOTBETCTBHS Pa3padaThIBaEMbIX IPOEKTOB U
TEXHHYECKOH JNOKYMEHTALMH JCHCTBYIOLIMM HOPMAaTHBHBIM JOKYMEHTaM, O(QOPMIICHHM 3aKOHYECHHBIX IMPOEKTHO-
KOHCTPYKTOPCKHX PadoT;

IIK-18 - cmocoOHOCTBIO ydacTBOBaTh B pa3pabOTKe TNPOrpaMM M METOJUK KOHTPOJISL M HCIIBITAHUS
MAaIIMHOCTPOUTEIBHBIX H3JETHH, CPEACTB TEXHOJIOTMYECKOr0 OCHAIICHUS, IHAarHOCTUKH, aBTOMAaTH3allMU U
YIOpaBJCHUS, OCYIIECTBIATh METPOJIOIMYECKYI0 IIOBEPKY CPEACTB H3MEPEHMs OCHOBHBIX IIOKa3aTeled KadecTBa
BBIITYCKaeMO# NPOIYKIHUH, B OLIEHKE ee Opaka ¥ aHalM3e MPUYUH ero BOSHUKHOBEHHMS, pa3paboTKe MEPONPUSITHIA 110
ero NMPeayNPEKACHHIO 1 YCTPAaHEHHIO.
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Ilepeuens oucyunaun, 3nanue
KOMOpbIX HE00X00UMO 011 U3YUEHUA

OUCHUUNTTUHDL

Hndopmatuka. Hauepratensnas reomerpus. .MmkeHepHas rpaduka. MarepuaioBeeHue.
TexHoNOTMUECKNE IPOIECCH B MAITMHOCTPOSHNH. OCHOBBI TEXHOJIOTUH MAaIlIMHOCTPOCHHSI.
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	Название дисциплины
	Проектирование заготовок в машиностроении
	Номер
	Академический год
	семестр
	7
	Кафедра
	Программа
	15.03.05 «Конструкторско – технологическое обеспечение машиностроительных производств» (уровень бакалавриата), профиль – «Технология машиностроения»
	Составитель
	Бакиров Р.М., к.т.н., доцент

	Цели и задачи дисциплины, основные темы
	Цели: Ознакомление и формирование у студентов комплекса специальных знаний и навыков, необходимых для выбора и проектирования оптимальных конструкций заготовок в машиностроении при заданном условии производства.
	Задачи: Приобретение студентами теоретических и практических знаний по используемым в современном промышленном производстве способам получения заготовок, принципах действия оборудования для их реализации, особенностям проектирования заготовок, а также технико-экономическому обоснованию варианта получения заготовки детали машин.
	Знания: Технические термины в области заготовительного производства. Методы получения заготовок. Факторы и условия определяющие выбор способа получения заготовок в заданных условиях. Методы проектирования заготовок.
	Умения: Выбирать метод получения заготовки детали машины, исходя из служебного её назначения и условий производства. Рассчитывать параметры основных видов заготовок.
	Навыки: Используя методику бальных оценок выбрать наиболее рациональный способ получения заготовки. Рассчитать основные параметры и спроектировать заготовку.
	Лекции (основные темы): «Принципы, формы и методы организации заготовительного производства», «Выбор способа получения заготовок», «Проектирование и производство литых заготовок», «Проектирование и производство заготовок обработкой металлов давлением», «Проектирование сварных и комбинированных заготовок», «Заготовки из неметаллических материалов».
	Практические занятия: «Выбор способа получения заготовки методом влияния факторов», «Выбор рационального способа литья и проектирование отливки», «Выбор рационального способа штамповки и проектирование штамповки», «Проектирование и расчет листовой заготовки».

	Основная литература
	1. Технология конструкционных материалов [Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / А. Г. Алексеев, Ю. М. Барон, М. Т. Коротких [и др.] ; под ред. М. А. Шатерин. — Электрон. текстовые данные. — СПб. : Политехника, 2016. — 599 c. — 978-5-7325-1094-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/59723.html
	2. Килов, А. С. Практикум по заготовительно-штамповочному производству и обработке металлов давлением [Электронный ресурс] : учебное пособие / А. С. Килов, И. Ш. Тавтилов. — Электрон. текстовые данные. — Оренбург : Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2016. — 148 c. — 978-5-7410-1605-3. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/69926.html
	3. Голдобина, В. Г. Технологии и оборудование заготовительных производств [Электронный ресурс] : учебное пособие / В. Г. Голдобина. — Электрон. текстовые данные. — Белгород : Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2016. — 227 c. — 2227-8397. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/80527.html

	Технические средства
	Учебные аудитории для проведения занятий лекционного и семинарского типа, групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, для самостоятельной работы студентов, выполнение КР.

	Компетенции
	Приобретаются студентами при освоении дисциплины

	Профессиональные
	ПК-3 - способностью участвовать в постановке целей проекта (программы), его задач при заданных критериях, целевых функциях, ограничениях, разработке структуры их взаимосвязей, определении приоритетов решения задач с учетом правовых, нравственных аспектов профессиональной деятельности;
	ПК-5 - способностью участвовать в проведении предварительного технико-экономического анализа проектных расчетов, разработке (на основе действующих нормативных документов) проектной и рабочей и эксплуатационной технической документации (в том числе в электронном виде) машиностроительных производств, их систем и средств, в мероприятиях по контролю соответствия разрабатываемых проектов и технической документации действующим нормативным документам, оформлении законченных проектно-конструкторских работ;
	Зачетных единиц
	5
	Форма проведения занятий
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные работы
	Самостоятельная работа
	Всего часов - 180
	6
	6
	-
	168

	Виды
	контроля
	Диф.зач /зач/ экз
	КП/КР
	Условие зачета дисциплины
	Получение оценки «удовлетворительно», «хорошо», «отлично»
	Форма проведения самостоятельной работы
	Подготовка к практическим занятиям, экзамену; выполнение заданий СР; выполнение курсовой работы
	формы
	Экзамен
	Курсовая работа
	Перечень дисциплин, знание которых необходимо для изучения дисциплины
	Информатика. Начертательная геометрия. .Инженерная графика. Материаловедение. Технологические процессы в машиностроении. Основы технологии машиностроения.

