Haszeanue

TexHoJIOrHYeCKHEe IPOoLHECChHI B MAIIMHOCTPOCHUHA

OUCUUNTIUHDL

Homep | Axademuueckuil 200 | | cemecmp | 1
15.03.05 «KOHCTPYKTOPCKO — TEXHOJOTHYECKOE 00CCIICUCHIE

Kageopa Ilpozpamma MAalLIMHOCTPOUTEIILHBIX IPOU3BOACTBY (YPOBEHb OaKanaBpuara),
poduiib — « TEXHOJIOT sl MAIIHHOCTPOCHHUSD

Cocmasumens

bakupos P.M., K.T.H., 1OLIEHT

Henu u 3a0auu
OUCUUNTIUHDL,
OCHOBHbIE meMbl

Henn: O3nakomiieHne ¥ (HOPMHPOBAHKUE Yy CTYASHTOB OCHOBHBIX INPEACTABICHUI O TEXHOJOTMYECKHX MpOLECccax,
HCTIONB3YEMBIX TPH IMOIYYEHHH U NTepepabOTKH KOHCTPYKIMOHHBIX MAaTEPHANOB, 3aTOTOBOK U JI€TAJICH MaIIUH.
3anaun: [IpuobpereHne TeOPETHUECKUX U MPAKTHYECKUX CTYAESHTOB 3HAHHUI M HaBBIKOB 10 MPOLECCAM NTPOU3BOICTBA
OCHOBHBIX KOHCTPYKI[MOHHBIX MaTEpPHAJIOB; CIIOCOOOB MepepabOTKH KOHCTPYKIIMOHHBIX MAaTEPHANIOB U UX TEXHHKO-
SKOHOMHMYECKHX XapaKTePHUCTHK M o0nacTeil MPUMEHEHHS C LENbI0 IMOIyYeHUS 3aroTOBOK M JeTaled MalluH;
MpoIIecCOB POPMOOOPa30BaHHUS JICTATICH U3 3arOTOBOK.

3nanusa: TexHWYeckWe TEpPMHUHBI B 00JAaCTH METAUIYPTHH, JNTHs, OOpabOTKM [aBICHHEM KOHCTPYKIIMOHHBIX
MaTepruajioB. MaLLlPIHOCTpOVITeJ'[bele TEXHOJIOTUYECKUE MPOLECChI, UCIIOJIB3YEMBIC I HepepaGOTKI/I U IIPOU3BOJACTBA
KOHCTPYKLIMOHHBIX MaTEPUaJIOB, 3ar0TOBOK JUIS IeTAJIe MAIlINH ¥ TOTOBBIX JieTajleH.

VYmennsi: GopmynupoBaTh ciaykeOHOE Ha3HAUEHHE M3AENUH MAIIMHOCTPOCHUS, ONPEEISITh TpeOOBaHMS K HX
KauecTBY, BRIOMPATh MaTepUaibl Ul X M3TOTOBIICHUS, CIIOCOObI popMOOOpa30OBaHus, CPEICTBA TEXHOIOTHYECKOTO
OCHAIIICHHS TIPH Pa3HBIX METOAAaX 0OpaOOTKH, TEXHOJIOTHIO 00pabOTKH U COOPKH.

Hasbiku: IIpeacraBneHne M OpHEHTHPOBAaHHWE B COBPEMEHHBIX MAaNIMHOCTPOHMTEIBHBIX METOAAX IepepabOTKH U
MPOU3BOJCTBE KOHCTPYKIMOHHBIX MaTepHaJIOB I 3arOTOBOK M TOTOBBIX JieTajed MallyH.

Jlekuun  (OCHOBHBIE TeMBl): «Marepuansl, TpUMEHseMble B MAIIMHOCTPOCHHM», «MeTamryprudeckoe
poU3BOACTBO», «IIpoM3BOACTBO meTasell racTudeckuM aedopmupoBaHuem», «IIpou3BoACTBO AeTalieif METOI0M
muths», «[lopomkoBas Metautyprus», «CBapka M CBapOvHOE IPOM3BOACTBOY», «llaiika METalioB M CIUIABOBY, «
Mexanndeckasi pasMepHas 00paboTka MaTepHaIOB).

[pakTHyeckue 3ansaTusa: «MapKupoBKa METAIIOB U CIIaBOB», «BbIOOp MeToza ropsueil 00bEMHOI ITaMITOBKI,
«Bp160p MeTona TUTHSI».

JlaGopaTopHbie padoThl: «OmpeneneHue TBEPAOCTH METAUIOB H  CIUIAaBOBY», «BBIOOD KOHCTPYKIIMOHHBIX
MmarepuanoB», «lccrnenoBanue mporieccoB 0o0pabOTKM MeTayuloB JaBieHHeM », «MccrenoBanne mporeccoB
HOJTYYEHUsI OTJIIMBOKY, «lIcciejoBaHe POIeCCOB JIe3BUHHON 00pabOTKI».

Ocnoenasn
aumepamypa

1. TexHonorusi KOHCTPYKLIMOHHBIX MaTepHajioB [DIeKTpOHHbIA pecypc] : ydeOHOoe mocobue mis By3oB / A. T.
Anekcees, 0. M. bapon, M. T. KopoTtkux [u ap.] ; mox pea. M. A. Illatepur. — DNEKTPOH. TEKCTOBbIEC TaHHbIE. —
CIIoG. TlonanrexHuka, 2016. 599 c. 978-5-7325-1094-2. Pexum JOCTyHa:
http://www.iprbookshop.ru/59723.html

2. Connue, 0. I1. TexHOIOTHSI KOHCTPYKIIMOHHBIX MAaTEpUANIOB [DIEKTPOHHBIN pecypc] : yueOHHK s By30B / 1O.
I1. Connues, b. C. Epmakos, B. 1O. [Tupaiines ; nox pex. FO. [1. ComrneB. — DnekTpoH. TekctoBbie qanHbie. — CII6.
: XUMUSJIAT, 2017. — 504 ¢. — 978-5-93808-298-4. — Peskum gocryna: hitp:/www.iprbookshop.ru/67356.html

Texnuueckue
cpeocmea

VueGHble ayTUTOPUH JIsI MPOBEICHUS 3aHATHI JIEKIIMOHHOTO, CEMHHAPCKOTO U JTa00PaTOPHOTO THIIA, TPYMHOBBIX U
WHIUBUYaNbHBIX KOHCYJIbTAU, TEKYIIET0 KOHTPOJIS YCIIeBAeMOCTH U IIPOMEXKYTOYHON aTTeCTAI[MU 00yJaromuxcs,
JUISL CAMOCTOSITENILHOM PabOThI CTYAEHTOB.

Komnemenyuu

Ilpuoopemaiomcsa cmyoenmamu npu 0ce0eHUU OUCUUNTIUHBL

[Ipogheccuonanvnoie

[IK-1 cmocobHOCTh NPHUMEHATH CIOCOOBI PALMOHAIBHOIO HCHOJNB30BaHHUSA HEOOXOAMMBIX BHIOB PECYpPCOB B
MalIMHOCTPOUTETBbHBIX TPOU3BOCTBAX, BEIOMPATh OCHOBHBIE M BCIIOMOTATENbHbIE MaTePUANIbI IS H3TOTOBIECHHS UX
U3eNui, CrIoco0Bl peari3ali OCHOBHBIX TEXHOJIOTHUECKUX MPOLECCOB, aHAIUTUYECKHE U YUCICHHBIE METOABI IPH
pa3paboTKe HX MaTeMaTHUeCKHX MoJelel, a TaKkKe COBPEMEHHBIE METOABI pa3pabOTKH MalOOTXOIHBIX,
9HEProcOEeperaromix 1 SKOJIOTNYECKN YHCTHIX MAalIMHOCTPOUTEIBHBIX TEXHOIOTHH;

I[MK-10 cmocoOHOCTP K TOMOJHEHHIO 3HAHWN 3a CYET HAyYHO-TEXHUYECKOW HH(POPMAIH OTCYECCTBCHHOI'O H
3apy0e)KHOrO OIBITA IO HANpPAaBICHUIO WCCIIENOBAaHMS B 00JAacCTH pa3pabdOTKM, IKCIUTyaTalMd, aBTOMAaTU3aLUH H
peopraHn3anuy MalliHOCTPOUTEIBHBIX IPOU3BOJICTB;

[IK-16 cnocoOHOCTE oOCBaMBaTh Ha MPAKTUKE W COBEPLICHCTBOBATH TEXHOJIOTHMH, CHCTEMBI M CpPEACTBa
MalIMHOCTPOUTETbHBIX MPOU3BOACTB, YYacTBOBaTb B pa3pabOTKE U BHEJIPEHUH ONTHMAJIBHBIX TEXHOJOTHUI
W3TOTOBJICHHS MAIIMHOCTPOUTENBHBIX U3/CNUH, BBINOIHATH MEPONPHUATHA 10 BBIOOPDY U 3(GhEeKTHBHOMY
HCTIONB30BAHUIO MAaTEPHANIOB, 00OPYAOBaHMSA, HHCTPYMEHTOB, TEXHOIOTHYECKONH OCHACTKH, CPEICTB JHATHOCTUKH,

ABTOMATH3aLlMK, AJITOPUTMOB M IIPOrpaMM BbIOOpa M PacyeToB MapaMeTPOB TEXHOJIOIHYECKHX IPOLECCOB JUIS HX
peaT3aluH.
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	Составитель
	Бакиров Р.М., к.т.н., доцент

	Цели и задачи дисциплины, основные темы
	Знания: Технические термины в области металлургии, литья, обработки давлением конструкционных материалов. Машиностроительные технологические процессы, используемые для переработки и производства конструкционных материалов, заготовок для деталей машин и готовых деталей.
	Умения: Формулировать служебное назначение изделий машиностроения, определять требования к их качеству, выбирать материалы для их изготовления, способы формообразования, средства технологического оснащения при разных методах обработки, технологию обработки и сборки.
	Навыки: Представление и ориентирование в современных машиностроительных методах переработки и производстве конструкционных материалов для заготовок и готовых деталей машин.
	Лекции (основные темы): «Материалы, применяемые в машиностроении», «Металлургическое производство», «Производство деталей пластическим деформированием», «Производство деталей методом литья», «Порошковая металлургия», «Сварка и сварочное производство», «Пайка металлов и сплавов», « Механическая размерная обработка материалов».

	Основная литература
	Технические средства
	Компетенции
	Приобретаются студентами при освоении дисциплины

	Профессиональные
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